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2011年10月高等教育自学考试福建省统一命题考试

金属工艺学　试卷

(课程代码01666)
一、单项选择题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均不得分。

1．在金属材料的锻造过程中，空气锤锤头下落时锤杆所承受的载荷为

A.静载荷

B.冲击载荷

C.疲劳载荷

D.循环载荷

2．铁碳合金中的奥氏体的晶格结构是

A.面心立方晶格

B.体心立方晶格

C.密排立方晶格

D.复杂斜方晶格

3．在铸铁熔炼中加入硅铁合金，以达到细晶强化的目的。这种工艺方法是

A.调质处理

B.硬化处理

C.变质处理

D.搅拌处理

4．弹性元件如弹簧加工、淬火后需采用的工艺是

A.低温回火

B.中温回火

C.高温回火

D.去应力退火

5．渗碳钢通常采用的碳钢或合金钢的碳含量是

A.0.15％～0.25％

B.0.25％～0.4％

C.0.4％一0.6％

D.0.6％以上

6．灰铸铁中的石墨的形状通常是

A.球状[最新年份咨询qq593777558]
B.蠕虫状

C.团絮状

D.片状

7．铸造双层金属合金铸件应采用

A.压力铸造

B.熔模铸造

C.砂型铸造[[微信公众号：ikaoti]
D.离心铸造

8．金属在常温下进行压力加工，常安排中间采用的热处理是

A.再结晶退火

B.变质处理

C.调质处理

D.正火处理

9．工业用的锅炉等高压容器一般采用焊接件制造，通常应用的材料是

A.Q235钢

B.Q345钢

C.45钢

D.20钢

10．机床的床身、箱体类零件一般具有形状复杂、体积较大壁薄等特点，可选用的材料是

A.HT200钢

B.Q235钢

C.45钢

D.T10钢[最新年份咨询qq593777558]
二、填空题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均不得分。

11．金属材料的性能包括​__________和__________。

12．金属塑性的指标是通过拉伸试验测定的。常用塑性指标是__________和

__________。

13．在生产上所应用的铁碳合金相图是由__________和__________二个组元所构

成的。

14．钢的退火是将钢件加热到适当温度，保温一定时间，随后__________冷却以获得

组织的热处理工艺。

15．在金属切削加工过程中，根据切削运动对切削过程所起的作用不同，可分为

__________和__________。

16．在机械加工过程中，通常采用的定位基准有__________和__________两种。

17．将工件在机床上或夹具中__________，__________的过程称为工件装夹。

18．金属切削加工过程的切削要素是__________、__________和背吃刀量三要素。

19．焊条电弧焊所使用的焊条，按熔渣的化学性质分为两大类：__________和

__________。

20．将金属材料在再结晶温度以上进行的塑性变形称为__________；而将其在再结晶温

度以下进行的塑性变形称为__________。

三、判断题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

判断下列各题是否正确，正确的在该题后的“”内打“√”，错误的在该题后的“”内打“×”。

21．对于铜合金和铝合金等有色金属，最理想的焊接方法是采用氩弧焊。

22．机械零件选材时，只要能够满足使用性能就能达到所需要求。

23．金属的锻压成形工艺就是指自由锻和模锻。

24．铸造合金流动性是指合金在铸造过程中的一种综合性能，它对铸件质量有很大的影响。

25．制造滚动轴承的材料应进行淬火和低温回火的热处理。

26．钢中的常存元素中Si和Mn是有益元素，而S和P则为有害元素。

27．在大多数的情况下，材料的失效是从内部开始的。

28．渗碳工件经渗碳后必须进行正火处理。

29．零件的调质处理是指零件进行淬火及高温回火的复合热处理。

30．金属的结晶过程包括晶核的形成和晶核的长大两个基本过程。

四、简答题(本大题共4小题，每小题5分，共20分)

31．将45钢和白口铸铁都加热到l000～l200℃，能否进行锻造?为什么?

32．简述铁素体和渗碳体的性能区别。

33．试比较45钢和T8钢的强度、硬度和塑性的区别。[[微信公众号：ikaoti]
34．在焊条电弧焊中使用的焊条，其焊芯和药皮各有何作用?

35．将6500N的力施加于直径为lOmm、屈服强度为520MPa的钢棒上，试计算并说明钢棒

是否会产生塑性变形。

36．某厂车床主轴损坏，要求重新选材加工，其承载与转速均不高，冲击也不大，要求整体硬度220～250HBS；内锥孔与外锥体部位硬度达45～50HRC；花键部位硬度达48～

53HRC。其加工工艺路线为：

下料→锻造→热处理1→机械加工→热处理2→机械半精加工(除花键外)→热处理3

(内锥孔与外锥体)→粗磨→铣花键→热处理4(花键部位)→精磨

请问：

1)此车床主轴应用什么材料加工?

2)其应用的热处理分别是什么?

3)说明热处理1、热处理2的目的。
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