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2009年10月高等教育自学考试福建省统一命题考试

金属工艺学试卷

(课程代码01666)

一、填空题(本大题共23空，每空1分，共23分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

1．根据材料在加工及使用过程中所受载荷作用性质的不同，可分为_______、冲击载荷、_______三种。
2．面心立方品格中，原子半径r与晶格常数a(晶胞棱边尺寸)之问的关系是_______，该晶格类型的致密度为_______。

3．金属实际结晶温度总是低于理论结晶温度的现象，称为_______。

4．根据加热方式分，常用的表面淬火方法有_______和_______。

5．机械工业中使用的非金属材料可分为三大类：高分子合成材料、_______和_______。
6．锻压是一种用以制造机械零件、工件或毛坯的成形加工方法，它是_______和_______的总称。
7．铸件的质量与合金的铸造性能密切相关，其中_______和_______对铸件质量的影响最大。

8．冲模按组合方式可分为单工序模、_______和_______。

9．常用的机械零件按其形状特征和用途不同，可分为_______、_______和机架箱体类零件。

10．塑性金属的切削过程是一个挤压变形切离的过程，经历了_______、塑性变形、_______和切离四个阶段。

11．切削层尺寸平面要索包括_______、切削层公称宽度和_______。

12．工件在机械加工过程中，精基准的选择原则有：_______、基准统一原则、_______、自为基准原则。

二、判断题(本大题共9小题，每小题2分，共18分)

判断下列各题是否正确，正确的打“√”。错误的打“X”。

13．焊接性能是金属材料在使用过程中表现出来的性能，因此属于材料的使用性能。

14．断面收缩率数值愈小，表明材料的塑性愈好。

15．间隙固溶体可分为有限固溶体和无限固溶体。

16．表面涂镀技术有热浸镀、化学热处理和离子注入等。

17．金属型铸造的缺点是制造金属型的成本高，周期长，不适于小批量生产。

18．金属在塑性变形过程中，随着变形程度的增加，强度、硬度、塑性和韧性均提高的现象称为冷变形强化。

19．车床的主运动通常是工件的旋转运动，进给运动通常由刀具的直线移动来完成。

20．机加工中，划线找正装夹法通用性好，但生产效率低、精度不高。

21．通常将加工精度高于0．1


m、加工表面粗糙度小于R。0．01


m的加工方法称为超精密加工。

三、金属牌号解析(本大题共5小题，每小题2分，共10分)

22．T12

23．QT400--15

24．ZA1Mg10

25．ZCuSn15Pb5Zn5

26．ZChPbSbl6—16—-2

四、简答题(本大题共3小题，每小题8分，共24分)

27．什么是退火?退火工艺从物理冶金过程的角度可分为两类，试比较两类退火工艺的区[[微信公众号：ikaoti]
别。

28．什么是埋弧自动焊?简述该焊接方法所需的焊接材料主要有哪些?分别起什么作用?

29．什么是特种加工?与传统的切削加工方法相比，它有何特点?列举出你所知的特种加

工方法(至少2种)。

五、综合题(本大题共2小题，第30小题12分，第31小题13分，共25分)

30．根据图示螺栓塞头铸件的两种分型面方案，回答以下问题：

(1)单件试制该铸件，请分别为两种分型面方案选择一种合适的造型方法(可采用的手

工造型方法有整模造型、挖砂造型、分模造型、活块造型、刮板造型)。

(2)图中铸件的上部方头是车削外圆面上螺纹的基准，试问哪一种分型方案更为合理?

为什么?

(3)图中铸件的侧面均留有一定的斜度，其主要作用是什么?对于木模而言，斜度的大小通常应该在什么范围内？



31．根据简化的Fe—Fe，C相图，回答以下问题：

(1)图中P点、C点的含碳量和温度各是多少?

(2)在GPSG区域内，由哪些相组成?

(3)低碳钢(含碳量≤0．25％)在室温下的平衡组织是什么?为什么钢铆钉一般用低碳

钢制作?

(4)若对亚共析钢进行淬火处理，其合理的加热温度范围是什么?为什么选择该温度?
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