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2013年10月高等教育自学考试全国统一命题考试

数控技术及应用试卷

(课程代码02195)

本试卷共5页，满分l00分。考试时间l50分钟。

考生答题
1．本卷所有试题必须在答题卡上作答。答在试卷上无效，试卷空白处和背面均可作草稿纸。

2。第一部分为选择题。必须对应试卷上的题号使用2B铅笔将“答题卡”的相应代码涂黑。

3．第二部分为非选择题。必须注明大、小题号，使用0．5毫米黑色字迹签字笔作答。

4．合理安排答题空间，超出答题区域无效。

第一部分选择题[[微信公众号：ikaoti]
一、单项选择题(本大题共20小题，每小题2分，共40分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题卡”

的相应代码涂黑。未涂、错涂或多涂均无分o

1．与普通机床相比，数控机床的生产效率大致可提高

A.1倍

B.2-3倍

C.5～6倍

D.8—10倍

2．直接数控系统(DNC)又称为

A.单控系统

B.群控系统

C.点位系统[最新年份咨询qq593777558]
D.简易系统

3．数控机床坐标系确定时，首先要确定的坐标轴是

A.x轴

B.Y轴

C.z轴

D.口轴

4.数控加工时，主运动不停而进给稍作暂停(暂停时间可编程控制)使用的指令代码是

A.G04

B.Gl7

C.G33

D.G91

5．在一条已知起点和终点的曲线上进行“数据点的密化”的过程称为

A.节点计算

B.插补计算

C.坐标计算

D.误差计算

6．平均无故障时间是数控机床的一项重要技术指标，其英文缩写是

A.MTBS

B.GTBF

C.MTBW

D.MTBF

7．衡量数控机床抗振性的指标常用

A.静刚度

B.动刚度

C.回转精度

D.加工精度

8．滚珠丝杠传动的功率消耗只相当于普通丝杠传动的

A.1／100～1／50

B.1／20—1／10

C.1／4～1／'3

D.3/4～4／S

9．在很多场合下，通过提高机床构件的固有频率可以提高

A.机床精度

B.动刚度

C.加工效率

D.定位精度[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
10．若光栅栅距W=0．01mm，两光栅刻线之问的夹角0=0．001mm，则莫尔条纹宽度8为

A.0．1mm

B.1mm

C.10mm

D.100mm
11.将一种物理量转换成与之有确定对应关系的另一种物理量的装置称为

A.转换器

B.传感器

C.放大器

D.仪器

12.三相步进电动机，转子齿数Z，=20，当采用单三拍通电方式运行时，步距角e。为

A.3

B.40

C.6

D.9。

13．步进电动机电磁转矩的最大值称为

A.最大动态转矩

B.最大起动转矩[[微信公众号：ikaoti]
C.最大负载转矩

D.最大静态转矩

14．某交流异步电动机，供电频率f=50Hz时的额定转速ned=720r／min，该电动机定子场的磁极对数P为

A.1

B.2

C.3

D.4

15．圆弧插补的位置指令是

A.斜坡函数

B.正弦函数

C.正切函数

D.反正切函数

16．进给伺服系统的静态性能指标中，常常用“伺服滞后”来表述

A.位置误差

B.动态性能

C.跟随误差

D.速度误差

17．工件加工后的实际几何参数与理想几何参数的符合程度称为

A.加工精度

B.尺寸精度
C.机床精度

D.加工误差

18．闭环控制系统的定位误差主要取决于

A。位置检测系统的误差

B.反馈系统的误差

C。机械系统的制造误差

D.插补计算误差

19．大小和方向保持不变的误差称为

A.可预测性误差

B.随机性误差[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
C.常值系统性误差

D.变值系统性误差

20．数字伺服功能模块的作用是利用专门的微处理器对伺服电动机进行

A.转速控制[最新年份咨询qq593777558]
B.转角控制

C.电流控制

D.数字控制

二、填空题(本大题共l0小题。每小题l分，共l0分)

请在答题卡上作答。

21．数控机床坐标系中，绕平行于Y轴方向的回转运动的轴称为       轴。

22.数控铣床刀具半径补偿的作用是把工件轮廓轨迹转换成      。

23．机床的刚度是指机床在载荷的作用下抵抗        的能力。

24．传感器的输出只有两种形式，模拟式或         。

25．磁栅传感器由磁尺、磁头和          组成。

26．正常运转时，步进电动机的转角与控制脉冲的数量成       。

27．数控机床开环控制系统中，不进行位置和         的检测。

28．机床的几何精度通常是在运动部件             的条件下检查。
29．数控机床加工直线轮廓时，若两轴的系统增益相同，即使有        ，也不会产生

轮廓误差。

30．全新的机电一体化系统和产品的设计，称为       。

三、分析题(本大题共4小题，每小题5分，共20分)

请在答题卡上作答。

31．数字位置测量系统的主要技术指标。

32．数控机床主轴电动机应具备的性能。

33．数据采样式进给位置伺服系统中选择采样周期应考虑的因素。

34．减少数控机床伺服进给系统失动量的措施。

四、编程题(本大题共l小题，共l0分)[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
请在答题卡上作答。

35．按所学教材中给定的指令代码，编写题35图所示零件的精加工程序。(右端面不需要[最新年份咨询qq593777558]
加工)

已知：工件坐标系设定在工件右端面，主轴转速n=1200r／min，进给量厂=0．03mm／r。

要求：以公称尺寸编程，加工中必须使用冷却液，加工完成后，刀具回到起刀点。请将题

35表绘制在答题卡上作答。[[微信公众号：ikaoti]
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