更多考资至http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm 微信公众号：ikaoti QQ：593777558

2015年4月高等教育自学考试

塑料成型工艺与模具设计试卷

(课程代码02220)

一、单项选择题(本大题共l6小题，每小题l分，共16分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的。请将其选出并将“答题卡”

1．塑料制品生产的完整工序不包括

A.预处理

B.粉碎

C.成型

D.机械加工

2．塑料的物理性能不包括

A.吸水性

B.密度

C.透明性

D.耐热性

3．聚碳酸酯的良好性能不包括

A.耐碱性

B.耐热性

C.耐寒性

D.耐水性

4．熔体充满型腔与冷却定型过程不包括
A.充模阶段

B.压实阶段

C.制品后处理[最新年份咨询qq593777558]
D.倒流阶段

5．注射压力的大小不取决于

A.塑件批量

B.塑料品种

C.注射机类型

D.模具结构

6．挤出机的螺杆是关键部件，它的工作部分可分为三段，但不包括

A.加料段

B.挤出段

C.均化段

D.压缩段

7．塑料模塑工艺规程制定的步骤不包括

A.制品分析

B.制品成型方法确定

C.工艺流程确定

D.机械加工

8．分流道截面尺寸确定不考虑

A.制品体积

B.注射速率

C.主流道长度

D.分流道长度

9．分流道的非平衡式布局的优点是

A.能缩短分流道的长度

B.各个型腔同时均衡进料[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
C.各个型腔同时充满

D.分流道的尺寸相同

10．带球头拉料杆用于

A.推杆推出的模具[最新年份咨询qq593777558]
B.推管推出的模具

C.推件板推出的模具

D.气动推出的模具

11．齿轮齿条抽芯机构的优点不包括

A.抽芯力大

B.抽芯距长

C.加工较容易

D.可以利用开模力来抽芯

12．多浇口热流道注射模的热流道板上没有安装

A.加料室

B.加热器

C.二级喷嘴

D.热电偶
13．不溢式压缩模的凸模和凹模的配合高度

A.不宜过小

B.不宜过大

C.等于20mm

D.等于30mm

14．计算成型零件的尺寸时，对于中、小型塑料制品，磨损量可取

A.制品公差的l／6

B.制品公差的l／4
C.制品公差的l／3

D.制品公差的l／2

15．模具电加热装置不具有的优点是

A.简单

B.紧凑

C.升温快

D.便于安装

16．推出机构按动力来源分类，不包括的机构是

A.机动推出机构

B.手动推出机构

C.气动推出机构[最新年份咨询qq593777558]
D.双推出机构

二、判断选择题(本大题共l0小题，每小题2分，共20分)

判断下列每小题的正误，正确的将答题卡上该小题的“[A]”涂黑，错误的将“[B]”涂黑。

17．在满足使用要求的前提下，模具精度比塑件精度高一级。

18．注射模塑主要用于热塑性塑料的成型。

19．尼龙在熔融状态粘度低，流动性差。

20．多型腔模具生产效率高，结构较复杂。

21．注射机最大注射压力应小于塑件成型所需的注射压力。

22．楔紧块与定模板做成整体的，材料耗费大，但加工方便。

23．在注射成型中，开模时制品有可能留在定模的，需考虑在动、定模上都设置推出机构。
24．在注射拉伸吹塑中，塑料制品长度和型坯宽度之比称为延伸比。

25．直管式机头结构简单，芯模容易加热。

26．冷却系统布置时，应加强浇口附近的冷却。

三、填空题(本大题共l0空，每空2分，共20分)

27．导向装置包括______和______。[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
28．浇口在______情况下是整个浇注系统中截面最小的部分。

29．塑料的______和是在注射机料筒内进行。

30．注射成型时，设计模具闭合厚度必须在______之间。

31．高速注射和热固性塑料注射成型时______是很有必要的。

32．推件板推出机构不必另设______机构。

33．为了压制时压力机的余压不至于全部由挤压面承受，在半溢式压缩模上还必须设计

______。[最新年份咨询qq593777558]
34．中空吹塑时夹坯口宽度______会降低接合缝接合强度。

四、简答题(本大题共4小题，每小题7分，共28分)

35．简述分型面选择的原则。
36．简述塑料模具冷却时间长短与哪些因素有关?

37．简述侧浇口的优缺点。

38．简述精密塑料制品对注射成型工艺的要求。

五、综合分析题(本大题共2小题，每小题8分，共16分)

39．题39(a)图和题39(b)图所示结构哪种设计合理?为什么?


40．题40图所示结构为哪种抽芯机构?请在答题卡上标出图中所示零件名称。



PAGE  
至更多考资至http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm 微信公众号：ikaoti QQ：593777558


