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模具制造工艺学试卷

(课程代码2222)

一、单项选择题（本大题共10小题，每小题1分，共10分)

1．模具寿命指的是

A.模具在保证零件质量的前提下，所能加工制件的总数量。

B.模具在使用中，所能加工制件的总数量。

C.模具从制造验收开始使用到模具完全磨损为止的寿命。

D.模具从使用后第一次修磨后开始使用，直到模具完全磨损为止的寿命。

2．模具生产过程指的是

A.用机械加工改变原材料的尺寸精度的过程。

B.指由原材料开始经过加工转变为成品的全过程。

C.用机械加工改变原材料的位置精度和表面粗糙度的全过程。

D.指原材料开始，经过热加工而转变为毛坯的全过程。
3．模具锻件的锻压设备应选择

A.摩擦压力锤[[微信公众号：ikaoti]
B.水压机

C.空气锤或蒸气－空气锤

D.螺旋压力机[[微信公众号：ikaoti]
4．仿形车削主要用于

A.加工各种成型的内表面。

B.用于复杂旋转曲面凸模，型腔或型孔的成形表面的加工。

C.用于加工各种成形外表面。

D.用于加工各种凹、凸槽表面。

5．影响电铸质量较大的因素是

A.电铸采用的直流电电压大小。

B.母模在电解液中的放置位置和操作工序。

C.电铸加工中所用的直流电的电流大小。

D.电铸时控制的温度，温度高则电解的质量好。

6．电火花加工的表面粗糙度与加工速度之间存在关系是

A.粗糙度愈小，其加工速度要下降十几倍。

B.粗糙度愈大，其加工速度要下降十多倍。

C.粗糙度愈小，其加工速度要提高十多倍。

D.粗糙度大、小的变化与其加工速度无关。

7．型腔冷挤压中的闭式挤压主要应用于
A.型腔较浅，外形需加工的成形表面。

B.精度高，型腔深度较大的情况。

C.型腔形状简单，粗糙的表面。

D.型腔精度不高，型腔深度较小的情况。

8．陶瓷层浆料中，耐火材料的粒度直接影响陶瓷型的质量，一般而言是

A.粗粒度可防止铸型裂纹，提高强度和透气性。

B.细粒度可防止铸型裂纹与透气性。

C.细粒度可防止铸型裂纹与提高强度。

D.粗粒度可以得到较好的表面粗糙度。

9．机械设备研磨抛光的特点是

A.加工质量主要依赖操作者个人的技术水平。
B.特别适用于型腔中窄缝，盲孔部位的加工。

C.依靠机械设备进行研磨抛光，其工作效率比较高，是研磨抛光的发展方向。

D.特别适用于型腔中深孔和死角部位的加工。

10．在单件小批生产中，装配精度要求很高时，其装配的工艺方法应选为

A.互换法

B.完全互换法

C.修配法

D.调整法

二、改错题（本大题共10小题，每小题1分，共10分)

请在错误的文句下方画一横线，并将正确的答案写在该题的()内，只画线不写正确答案不得分，只写正确文句不画线得O.5分。

11．挤压方式选择时，对于形状简单，深度较浅；精度要求不高的型腔可采用闭式挤压的方式成形。

()

12．陶瓷型铸造成型的母模设计时，选择分型面时除应遵守一般原则外，尚需注意：应尽量采用平面为分型面，精度要求较高的各部分应在同一个铸型内并尽量布置在上箱。

()

13．研磨是使用磨具，游离磨料对被加工表面进行微量加工的精密加工方法。

()

14．研磨时磨料粒度的选择，主要依据研磨抛光前被加工表面的粗糙度情况以及研磨抛光后的质量要求，粗加工时选择颗粒尺寸较小的粒度。

()

15．在塑料模的型芯加工时，对于外圆直径较小，而长度较长的细长杆凸模(d<1.5mm)的情况下该类零件的装夹方式应选为工作端的顶尖孔。

()[最新年份咨询qq593777558]
16．对于冷挤压模具在模具使用到一定时间后应及时卸下对其凸凹模进行淬火处理。

()

17．石墨电极材料加工程序之一是石墨浸油，即石墨材料在机械加工之前，应该在机油内浸数十小时，使油渗入石墨材料，以使机械加工时起到冷却润滑，并能得到较光滑的表面。

()

18．模具装配精度包括：相关零件的位置精度；相关零件的几何精度；相关零件的配合精度；相关零件的接触精度。

（）
19．在单件小批生产中，当装配精度要求高时，应采用部分互换法装配。

()

20．模具生产的组织形式中按生产工艺的特点之一是简化生产环节，有利缩短模具生产周期。

()[[微信公众号：ikaoti]
三、填空题(本大题共35空，每空1分，共35分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

21．模具的精度主要体现在                 和                   。

22．模具中常见冲压模具的上模座和下模座，大型塑料模框架等的铸件材料应选         。

对于精密冲裁模上、下模座材料应选                     。

23．模具零件中单一零件的孔系加工，常用的加工方法有：(1)          。(2)        。
(3)                  。

24．数控机床加工系统一般由             ；              ；           四部分组成。
25．电火花成形加工过程中，影响工具极损耗的因素中除了极性效应和电规准外，还有
              、             等因素。

26．型腔电火花加工方法有：(1)             ；(2)           ；(3)          。

27．电解磨削的优点：(1)              ；(2)             ；(3)            。

28．对挤压设备的基本要求是：(1)            ；(2)          ；(3)            ；(4)              。

29．研磨的机理是：(1)               ；(2)            ；(3)            。

30．抛光方式有：(1)             ；(2)              。

31．模具装配的工艺方法有          ；           和             。

32．应用装配尺寸链解决装配精度问题，其步骤是：           ，          ，        ，

               。

33．计算锻件坯料理论圆棒直径D理=              。

四、名词解释题（本大题共5小题，每小题3分，共15分）[[微信公众号：ikaoti]
34．极性效应

35．光整加工

36．装配尺寸链

37．锻件毛坯

38．模具生产周期

五、简答题(本大题共3小题，每小题5分，共15分)

39．试简答模具的生产特点是什么?

40．试简答数控加工的特点与经济性如何?

41．试简答电解磨削的特点是什么?

六、论述题(本大题共3小题，每小题5分，共15分)

42．试述电火花加工的基本条件?

43．试述挤压研磨抛光的基本原理及其应用范围。

44．试述采用加工中心机床加工有哪些优点?其适用范围是什么?
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