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2013年10月高等教育自学考试全国统一命题考试

机械制造试卷

(课程代码02230)

本试卷共3页，满分l00分，考试时间l50分钟。

考生答题

1．本卷所有试题必须在答题卡上作答。答在试卷上无效，试卷空白处和背面均可作草稿纸。

2．第一部分为选择题。必须对应试卷上的题号使用2B铅笔将“答题卡”的相应代码涂黑。

3．第二部分为非选择题。必须注明大、小题号。使用0．5毫米黑色字迹签字笔作答。

4．合理安排答题空间。超出答题区域无效。

第一部分选择题
一、单项选择题(本大题共l5小题，每小题2分，共30分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题卡”的相应代码涂黑。未涂、错涂或多涂均无分o

1．在碳素钢中，低碳钢的碳质量分数小于等于

A.0.025％

B.0.25％

C.2.5％

D.25％

2．在下列铸件质量缺陷中，由于凝固收缩造成的是

A.黑皮

B.缩孔

C.麻坑

D.错模

3．金属毛坯的锻造可以使毛坯

A.体积改变

B.重量改变

C.组织纤维化改变

D.材料化学成分改变

4．与锻压加工相比，冲压加工不能实现的工艺是

A.镦粗

B.拔长

C.弯曲

D.冲孔

5．熔化极氩弧焊所用的电极是

A.石墨棒

B.钍-钨棒

C.铈-钨棒

D.金属焊丝

6．对焊方法属于．

A.气焊

B.钎焊

C.电弧焊

D.电阻焊

7．在车床上精加工同轴度要求较高的长轴零件时，宜采用的装夹方式是

A.花盘

B.双顶尖

C.四爪卡盘

D.三爪卡盘

8．普通车床上单件加工锥度长轴的外锥面时，宜采用方式是

A.靠模

B.成形车刀

C.偏移尾座

D.转动小拖板

9．下列加工方法中，能够加工内孑L环槽的是

A.镗

B.钻

C.扩

D.铰[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
10．选择砂轮硬度时，应遵循的正确原则是

A.磨削硬材料时选择硬砂轮

B.磨削硬材料时选择软砂轮

C.要求粗糙度小时选择硬砂轮

D.要求粗糙度小时选择软砂轮

11．滚齿机上的展成运动传动链的首、末端件是

A.电机-滚刀

B.刀架-工件

C.滚刀-工件

D.工件-刀架

12．下列加工方法中，可以对玻璃材料进行加工的是

A.电解加工

B.电火花加工

C.超声波加工

D.电解磨削复合加工[[微信公众号：ikaoti]
13.下列机床夹具中，属于专用夹具的是

A.平口钳

B.四爪卡盘

C.三爪自动定心卡盘[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
D.一面两销定位的夹具

14．车削工件外圆时，其误差敏感方向为

A.法向

B.切向

C.轴向

D.周向

15．螺钉、螺母标准件的生产类型属于

A.单件生产

B.小批生产

C.成批生产

D.大量生产

二、填空题(本大题共20空，每空l分，共20分)

请在答题卡上作答。

16．溶质原子溶入        中所组成的          称为固溶体。

17．浇注系统根据浇注位置可分为           注入式、       注入式、中间注

入式和分段注入式四种类型。

18．常用的胎模有摔子、冲切模、          、        等。

19．按熔渣的性质，焊条可分为          焊条和       焊条。[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
20．机床按照自动化程度可分为手动、机动、           和         机床。
21．钻孔时的切削速度是指钻头主切削刃          处的        。

22．在镗床上镗孔，进给运动可以是               移动或          移动。

23．外圆磨削横磨法比纵磨法的磨削精度            ，生产率            。

24．钻模中，钻套的作用是确定钻头与被加工孔的            并             钻头。

25．机械加工质量包括             和            两方面。

三、简答题(本大题共6小题。每小题5分，共30分)

请在答题卡上作答。

26．淬火的方法有哪些?

27．设计铸造工艺时，需要确定的工艺参数有哪些?

28．简述切削液的类型及作用。

29．简述精车时切削用量的选择原则。

30．简述铣削加工中进给量的三种表示方法，并给出三者之间的关系。

31．简述机械加工过程中工件表面残余应力的产生原因。[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
四、分析计算题(本大题共2小题，每小题l0分。共20分)

请在答题卡上作答。

32．在平面磨床上用电磁吸盘装夹工件磨削上表面，要求保证工件高度尺寸和上下表面平行度。

(1)试分析工件被限制了哪几个自由度。

(2)有无欠定位?是否为完全定位?说明理由。
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