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2004年下半年高等教育自学考试全国统一命题考试

机械制造试卷

(课程代码2230)

一、单项选择题（本大题共20小题，每小题1分。共20分）

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的。请将其代码填写在题后的括

1．与体心立方晶格的致密度相比，面心立方晶格的致密度

A.小　　　

B.一样　　

C.大　　　

D.不确定

2．Fe-Fe3C相图中，ES(Acm)线的含义是

A.碳在铁素体中的溶解度曲线

B.碳在奥氏体中的溶解度曲线

C.共晶反应线　　　　　　　

D.共析反应线

3．40钢加热至Ac1+(30~70)℃淬火后所得组织中马氏体硬度比加热至Ac3+(30~70)℃淬火后所得组织中马氏体硬度[[微信公众号：ikaoti]
A.低　　　

B.相等　　

C.高　　　

D.不确定

4．下列元素中．能促进铸铁石墨化的元素是[最新年份咨询qq593777558]
　A.碳和硫　

B.硅和锰　

C.硫和锰　

D.碳和硅

5．金属多晶体的塑性变形有

A.位错与滑移

B.晶内变形和晶间变形

C.位错与孪晶

D.滑移与孪晶

6．锻造小型工件的自由锻造设备常用

A.空气锤

B.蒸汽一空气锤

C.液压机

D.摩擦压力机

7．下列各项中，焊条金属芯所起的作用是

A.改善焊条工艺性

B.防止空气对熔池的侵入

C.参与渗合金等冶金反应

D.填充金属

8．下列各种材料中，焊接性最好的是

A.高碳钢

B.中碳钢

C.低碳钢[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
D.有色金属

9．与高速钢刀具的耐热性相比，硬质台金刀具的耐热性

A.较低　　

B.相等　

C.较高　[最新年份咨询qq593777558]
D.不确定

10．当刀尖是主切削刃上最低点时，刃倾角为

A.负　　　

B.零　　

C.正　　　　

D.不确定

11．在普通车床上加工一个零件的小锥度长外圆锥面时，应采用

A.成形车刀法　　　　　　

B.转动小滑板法

C.偏移尾座法　　　　　　

D.靠模法

12．在立式升降台铣床上加工工件的大平面时，应选用的铣刀是

A.面铣刀　　　　　　　　

B.圆柱铣刀

C.三面刃铣刀　　　　　　　

D.角铣刀

13．下列加工方法中，能够加工孔内环槽的是

A.钻孔　　

B.扩孔　

C.铰孔

D.镗孔

14．砂轮硬度指的是

A.砂轮受力破碎的难易程度

B.磨料的硬度

C.磨粒受力脱落的难易程度

D.结合剂固化后的硬度

15．在外圆磨床上磨削高精度轴类零件时,磨床头架主轴前端所装的前顶尖应

A.与工件一起同速转动

B.不转动,但拨盘转动[最新年份咨询qq593777558]
C.与拨盘一起同速转动

D.和拨盘一起均固定不动

16．工件一次装夹后在机床上所占据的每一个工作位置称为

A.安装　　[[微信公众号：ikaoti]
B.工位　

C.工步　

D.进给

17．机械加工工艺系统的组成是

A.刀具、量具、夹具和辅具

B.机床、夹具、刀具和辅具

C.机床、夹具、刀具和量具

D.机床、夹具、刀具和工件

18．工件定位时，有一个或几个自由度被定位元件重复限制时称为

A.欠定位　　　　　　　

B.过定位

C.不完全定位　　　　

D.完全定位

19．采用长V形块对工件外圆柱面定位时，限制的自由度数是

A.3个　　

B.4个　

C.5个

D.6个

20．成组技术的理论基础是[[微信公众号：ikaoti]
A.工艺过程设计原理　　　

B.相似性原理

C.质量控制理论　　　　　

D.计算机辅助设计理论

二、填空题(本大题共30空，每空1分．共30分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

21．钢按化学成分划分。可分为_________和________两大类。

22．根据铝合金的成分及加工成形特点，常用的铝合金可分为_____铝合金和_____铝合金。

23．铸件浇铸时，因充型能力不足易产生_______和________的铸造缺陷。

24．熔模铸造适用于制造难加工材料、_________和___________的零件。

25．粉末冶金的主要工艺包括粉末制取、_________、_________和后续处理等四个方面。[最新年份咨询qq593777558]
26．影响焊缝质量的因素有_______、__________和焊后热处理等。

27．切削液所起的作用是_________、__________、排屑、清洗和防锈等。

28．机床传动系统中常用的传动副有___________、__________、丝杠螺母等。

29．在平面磨削中，按利用砂轮不同部位进行磨削来分类，可分为____________和_______________.[最新年份咨询qq593777558]
30．钻床上常用的刀具有_______、__________、铰刀和丝锥等。

31．常用的特种加工方法有________、_________等。

32．加工过程中，工艺系统的内部热源来自于切削过程的有_________、_______和派生热。

33．用成形法加工齿轮齿形的方法有_________和__________。

34．零件的生产纲领是包括_________和________在内的年产量。

35．制订装配工艺规程的基本要求具体有：合理选择________、合理安排装配的___________、合理安排装配场地和考虑安全生产与防止环境污染等。

三、简答题(本大题共6小题，每小题5分，共30分)

36．简述回火的目的。

37．指出下列5种牌号钢的主要用途：9SiCr、65Mn、GCrl5、W6Mo5Cr4V2和lCrl3．

38．选择分型面和浇注位置时应考虑哪些原则?[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
39．简述冲裁模间隙对冲裁件质量的影响。

40．车刀上“一刃二面四角”通常指的是什么?

41．分析顺铣和逆铣的适用场合。

四、分析计算题(本大题共2小题，每小题10分。共20分)

42．如图所示，菜轴加工的部分工序为：车削外圆至


；铣键槽尺寸为H;热处理；磨外圆至


。磨后键槽尺寸须保证


，试求尺寸H及其上下偏差。



43．小批生产的直齿圆柱齿轮，齿轮精度为6级，材料为40Cr，要求调质处理，齿面高频淬火，试制订其加工工艺路线，并分析制订工艺路线的依据。
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