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2008年1月高等教育自学考试全国统一命题考试

机械制造试卷

课程代码2230

一、单项选择题（本大题共20小题，每小题2分，共40分）

1.亚共析钢的室温组织为()
A.珠光体

B.铁素体+珠光体

C.二次渗碳体+奥氏体

D.二次渗碳体+珠光体

2.主要用作薄板、冲压件的是()
A.08F钢

B.45钢

C.35~50钢

D.55~70钢

3.常作为调质用钢的是()
A.08F钢

B.10~25钢

C.35~50钢

D.55~70钢
4.粉末冶金材料的零件是()
A.铸造成型

B.锻造成型

C.压制成型

D.铸造或锻造成型[[微信公众号：ikaoti]
5.单件小批生产的大、中型回转体铸件宜采用()
A.整模造型

B.分模造型

C.活块造型

D.刮板造型

6.对于结构复杂的铸件，常需采用()
A.水平分型式[最新年份咨询qq593777558]
B.垂直分型式

C.复合分型式

D.水平分型式或垂直分型式

7.以下四种铸造方法中生产率最高的是()
A.砂型铸造

B.熔模铸造

C.金属型铸造[最新年份咨询qq593777558]
D.压力铸造

8.自由锻造的特点之一是()
A.所需锻压设备的吨位大

B.不能生产较小的锻件

C.不能提高铸件的力学性能

D.成本低

9.模锻生产率要比自由锻()
A.低一些

B.高一些

C.几乎高一倍

D.高10倍以上

10.连续模作冲压生产的冲模是()[[微信公众号：ikaoti]
A.可以安排很多冲压工序

B.生产率不高

C.不能安排很多冲压工序

D.生产率很低

11.与模锻相比,辊锻的特点之一是()
A.所需设备吨位大

B.生产率低

C.锻件力学性能差

D.锻件形状精度不太高

12.爆炸焊的特点之一是()
A.焊接是一个“冷过程”

B.接头强度低

C.成本高

D.特别适合于塑性很差的金属

13.低碳钢及普通低合金钢用各种焊接方法焊接时,焊接性()
A.都差

B.都良好

C.大多数良好,少数差

D.大多数都差,少数良好

14.硬质合金刀具允许的切削速度比高速钢刀具大()
A.1~2倍

B.2~4倍

C.5~10倍
D.10~20倍

15.目前,我国常用的车刀寿命在()
A.半小时以内
B.一小时以内
C.二小时以内
D.三小时以内[最新年份咨询qq593777558]
16车出的工件表面粗糙度较小时,切屑显()
A.节状

B.带状

C.崩碎状
D.节状或崩碎状

17.刨床的主运动是()
A.刀具的直线往复运动

B.工作台的直线往复运动
C.刀具的直线往复运动或工作台的直线往复运动
D.工作台的旋转运动

18.在镗床上采用浮动镗刀可达到的精度是()[[微信公众号：ikaoti]
A.IT9~IT8

B.IT8~IT7

C.IT7~IT6

D.IT6~IT5
19现代机械加工技术倾向于()
A.采用工序分散原则
B.采用工序集中原则

C.采用工序分散与集中相结合的原则

D.不需要考虑工序集中与分散的问题
20.用窄V型架对工件外圆柱面定位可限制的自由度是()
A.两个转动

B.两个移动
C.两个转动和两个移动

D.一个转动和一个移动[最新年份咨询qq593777558]
二、填空题（本大题共14小题，每空1分，共20分）

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。
21.晶体线缺陷的主要形式是___________。

22可锻铸铁的力学性能较灰铸铁___________。

23.铸造工艺过程中的落砂工序是指____________________________________________。

24.铸造内应力按产生原因的不同可分为___________和___________两种。

25.当铸件的___________超过合金的___________时，铸件便产生裂纹。

26.型芯在铸型中必须能可靠地固定和___________。

27.金属的再结晶过程可分为回复、再结晶和___________三个阶段。

28.手工电弧焊接的基本工艺主要包括___________、___________、___________及___________的选择等。
29.摩擦焊的主要工艺参数是___________和___________。[[微信公众号：ikaoti]
30.切削层参数有切削厚度、切削宽度和___________。

31.切削液除了有冷却、润滑、清洗和防锈作用外，还有___________作用。

32.按照机床使用上万能性程度，可以分为通用机床、专门化机床和___________机床。

33.CA6140型卧式车床中的挂轮变速机构的用途是___________。[最新年份咨询qq593777558]
34.按极值法进行尺寸链计算时，其计算结果的可靠性是______________________。

三、简答题（本大题共4小题，每小题5分，共20分）

35.选择分型面和浇注位置时应考虑的原则是什么？

36.合金的铸造性能对铸件结构的要求有哪些?

37.拉削加工的优、缺点和适用场合是什么？
38.尺寸链计算中的极值法和概率法的本质区别是什么？
四、分析计算题（本大题共2小题，每小题10分，共20分）

39.加工如图a所示零件,设1面已加工好,现以1面定位加工3面和2面,其工序简图如图b 所示,试求工序尺寸A1与A2。

40.如图所示用固定短圆锥销1和活动短圆锥销2定位时,总共限制了工件哪些自由度?每个定位元件分别限制了哪些自由度?
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