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一、单项选择题（本大题共20小题，每小题1分，共20分）

1.金属进行冷塑性变形时，其位错密度与强度的变化趋势是()
A.位错密度增大，强度提高

B.位错密度增大，强度降低

C.位错密度减小，强度提高

D.位错密度减小，强度降低

2.金属化合物Fe3C的力学性能特点是()
A.软而脆

B.软而韧

C.硬而脆

D.硬而韧

3.Fe—Fe3C相图中，C点表示()
A.纯铁的熔点

B.渗碳体的熔点

C.共晶点

D.共析点

4.在铸造生产中，最基本的方法是()
A.金属型铸造

B.离心铸造

C.熔模铸造

D.砂型铸造

5.当铸件的壁厚不均匀时，在厚壁处易产生()
A.裂纹

B.缩松

C.冷隔

D.夹渣

6.金属再结晶退火的目的是()
A.改变晶体结构

B.提高晶体位错密度

C.消除加工硬化和残余应力

D.得到不等轴的晶粒

7.批量生产连杆零件，应采用的毛坯制造方法是()
A.自由锻造

B.模型锻造

C.冲压

D.挤压

8.气焊时常用的气体是()
A.H2和O2
B.H2和C2H2
C.O2和C2H2
D.H2和CO

9.手工电弧焊属于()
A.电阻焊

B.摩擦焊

C.钎焊

D.熔焊

10.焊接件在焊接前是否需要开坡口主要决定于()
A.焊接件的厚薄

B.焊接电流的大小

C.焊接接头型式

D.焊缝的位置

11.车削加工中影响已加工表面残留面积大小的主要因素是()
A.切削速度vc
B.进给量f

C.背吃刀量ap
D.工件转速n
12.车削外圆纵向走刀时，切削分力中最大的是()
A.轴向力

B.径向力

C.切向力[最新年份咨询qq593777558]
D.背切削力

13.为改善低碳钢工件的切削加工性能，应选用的热处理方法是()
A.退火

B.正火

C.淬火

D.调质

14.车削细长轴时，刀具主偏角Kr最好选用()
A.45°

B.60°
C.75°
D.90°
15.淬硬工件上孔的精加工，一般应选用()[[微信公众号：ikaoti]
A.扩孔

B.铰孔

C.镗孔

D.磨孔

16.在加工表面、刀具、切削速度与进给量均不变的情况下所连续完成的那部分工艺过程称为()
A.工序

B.工步

C.工位

D.安装

17.机械制造企业中，从原材料进货到制成的产品投入市场，其所有劳动过程的总和称为()
A.生产过程

B.产品开发过程

C.工艺过程

D.加工过程

18.轴类零件在各道工序中均采用中心孔作定位基准，是符合()
A.基准重合原则

B.基准统一原则

C.互为基准原则

D.自为基准原则

19.套类零件以圆孔为基准面，在长圆柱芯轴上定位时，被限制的自由度数为()
A.3[[微信公众号：ikaoti]
B.4

C.5

D.6

20.在工艺尺寸链中，最后形成的也是间接得到保证的那一环称为()[最新年份咨询qq593777558]
A.封闭环

B.组成环

C.增环

D.减环

二、填空题（本大题共30空，每空1分，共30分）[[微信公众号：ikaoti]
请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

21.体心立方晶格的晶胞原子数为___________个，面心立方晶格的晶胞原子数为___________个。

22.按照溶质原子在溶剂晶格中分布的不同，可将固溶体分为___________固溶体和___________固溶体两大类。

23.铸造生产中，造型方法有___________造型和___________造型两种。

24.金属在再结晶温度以下进行的塑性变形称为___________塑性变形，在再结晶温度以上进行的塑性变形称为___________塑性变形。

25.手工电弧焊用的焊条是由___________和___________组成。

26.切削刀具角度测量中，在正交平面内测量的___________与___________之间的夹角称后角α0。[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
27.对有色金属工件外圆的精加工，一般应选用___________的加工方法；对有色金属工件圆孔的精加工，一般应选用___________的加工方法。

28.背吃刀量ap指的是___________表面与___________表面之间的垂直距离。

29.一般讲，刀具前角愈大，其切削性愈___________，刀具强度愈___________。

30.纵磨法磨削外圆时，___________向磨削力比___________向磨削力大。

31.工件装夹包括___________和___________两个过程。

32.机械加工质量包括___________和___________两个方面。

33.常见的调整装配法有___________调整法、___________调整法和误差抵消调整法三种。

34.定位误差包括___________误差和___________误差两部分。

35.夹具的基本夹紧机构有___________夹紧、___________夹紧和偏心夹紧三种。

三、简答题（本大题共6小题，每小题5分，共30分）

36.指出下列各种钢的类别，并大致说明碳的质量分数。

Q21545T1040CrGCr15
37.简述工件渗碳淬火的应用场合与目的。

38.什么叫分型面？确定分型面的原则的哪些？

39.何谓挤压？并简述其应用范围。

40.何谓车刀的工作角度？车刀安装高低、歪斜时对标注角度有何影响？

41.简述砂轮的自锐性。

四、分析计算题（本大题共2小题，每小题10分，共20分）
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42.如图所示零件，加工时的粗、精基准应如何选择（标有符号为加工面，其余为非加工面）？并简要说明其理由。

43.如图所示为某工序参考图，现采用调整法加工台阶面C，求基准不重合误差，并计算尺寸H及其偏差。
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