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2011年4月高等教育自学考试福建省统一命题考试[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
机床数控原理试卷

（课程代码05661）

一、单项选择题(本大题共15小题，每小题2分，共30分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的。请

将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均不得分。

1．数控机床的标准坐标系是

A.工件坐标系

B.机床坐标系

C.右手笛卡尔坐标系

D.左手笛卡尔坐标系

2．闭环控制系统比开环控制系统

A.稳定性高

B.故障率高

C.精度高

D.价格高

3．对于数控机床闭环控制系统的伺服驱动元件，为了维护方便起见，最好采用

A.直流伺服电动机

B.交流伺服电动机

C.液压步进马达

D.功率步进电动机

4．采用逐点比较法插补第一象限的直线时，直线起点在坐标原点处，终点坐标是(5，7)，刀具从其起点开始插补，则当加工完毕时进行的插补循环数是

A.10

B.11

C.12

D.13

5．经济型数控机床的进给驱动动力源主要选用

A.交流感应电动机

B.步进电动机

C.交流伺服电动机

D.直流伺服电动机

6．加工中心多工序加工的必要保证是加工中心的

A.主轴部件

B.数控系统

C.自动换刀系统

D.伺服系统

7．刀具远离工件的运动方向为坐标的         方向。

A.左

B.右

C.正

D.负

8．Gl7表示

A.XY平面选择

B.YZ平面选择

C.XZ平面选择[最新年份咨询qq593777558]
D.三维空间选择

9．目前数控机床应用的最普遍的刀具材料是

A.陶瓷刀具

B.硬质合金

C.立方氮化硼刀具

D.高速钢

10．数控铣削加工在工件表面会留下驻刀痕迹的进、退刀方式是

A.沿曲面的切矢方向

B.垂直

C.沿圆弧段

D.斜切

11．数控机床移动部件的位置偏差反映了移动部件在该点的

A.重复定位误差

B.系统性误差

C.运动误差

D.随机性误差

12．圆弧插补指令G03X  Y  R  中，X、Y后的值表示圆弧的

A.起点坐标值

B.终点坐标值

C.圆心坐标相对于起点的值

D.圆心坐标

13．当程序要进行有计划停止时，采用的辅助功能代码为

A.M00

B.M01

C.M02

D.M04

14．用小数点输入方式编程时，若X正方向行程为l00mm要书写为

A.Xl00

B.Xl00．0

C.X0．1

D.Xl00．000

15．属于数控车削加工工艺文件内容的是

A.数控加工走刀路线[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
B.数控车削工序尺寸及公差的确定

C.零件图形的数学处理

D.数控车削毛胚尺寸

二、填空题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均不得分。

16．数控机床的分类，按伺服系统的特点分为开环控制系统、         控制系统和                                                                                                             控制系统三种。

17．目前数控加工程序的编制方法主要有两种，即         和         。

18．确定机床坐标时，一般是先确定          轴，再确定         轴。

19．一般换刀点选择在         的起始点或         零点上。

20．增量式编码器存在的主要问题是数据容易         ，会发生误差                。
21．旋转变压器可分为正余弦旋转变压器、         旋转变压器和         旋转变压器三种基本类型。

22．步进电动机是将         转换为         的电磁机械。

23．数控加工在确定加工路线时，主要考虑遵循下列原则：保证加工精度和表面粗糙度，尽

量缩短         ，减少刀具         。

24．检测元件通常是利用光或磁的原理完成对         或         的检测。

25．切削液的作用一般有         、         和防锈。

三、判断题(本大题共10小题，每小题1分，共10分：)

判断下列各题是否正确，正确的在该题后的“”内打“√”，错误的在该题后的“”内打“×”。

26．编制程序一般以机床坐标系作为编程依据。

27．立式加工中心的工作台是水平的，而卧式加工中心的工作台是垂直的。

28．用端铣刀铣平面时，铣刀刀齿参差不齐，对铣出平面的平面度好坏没有影响。

29．产生加工硬化主要是由于刀尖圆弧半径太大造成的。

30．对于同-G代码而言，不同的数控系统所代表的含义不完全一样，但对于同一功能指令(如公制／英制尺寸转换，直线／旋转进给转换等)则与数控系统无关。

31．M00是辅助功能代码，表示程序的结束并返回到程序头。

32．在同一个程序中，既可以用绝对坐标，也可以用相对坐标。

33．数控机床适合于大批量生产。

34．感应同步器主要用于测量数控机床主轴的转速。[最新年份咨询qq593777558]
35．大惯量直流伺服电动机适用于频繁起动的场合。

四、简答题(本大题共2小题，每小题8分，共16分)

36．简述数控车削工步顺序安排的一般原则。

37．简述数控系统中的PLC模块在数控机床中的作用。

五、计算题(本大题共1小题，共12分)

38．直线的起点坐标在原点(0，0)，终点坐标A为(3，5)，试用逐点比较法对直线进行插补，列表计算。

六、编程题(本大题共1小题，共12分)

39．编写如题39图所示零件的数控车加工程序(毛坯45#
30棒料)。
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