更多考资至http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm 微信公众号：ikaoti QQ：593777558

2015年10月高等教育自学考试

模具与现代加工技术概论试卷

(课程代码05665)

一、单项选择题(本大题共15小题，每小题1分，共15分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的．请将其选出并将“答题卡”

的相应代码涂黑。未涂、错涂或多涂均无分o

1．下列哪组特征属于总体特征?[[微信公众号：ikaoti]
A.零件名和材料

B.拉伸和扫描特征

C.旋转和孔特征

D.螺纹和槽特征

2．在计算机数字几何模型表达方式中，按照模型表达信息量由少到多的是

A.线框模型、表面模型、实体模型

B.线框模型、实体模型、表面模型

C.表面模型、实体模型、线框模型

D.实体模型、表面模型、线框模型

3．下列________组坐标功能字用于表示圆心坐标。

A.XYZ

B.UVW

C.UK

D.ABC

4．下列_______不属于体积成形工艺过程。

A.锻造

B.挤压

C.轧制

D.冲孔

5．_______不是点云数据预处理的范畴。

A.噪声点删除

B.数据点精化

C.CAD建模

D.数据点加密

6．_______与快速原形制造的本质内涵是一致的。

A.3D打印

B.分层制造

C.直接CAD制造

D.铸造

7．_______是用于陕速原形制造中的面片模型文件。

A.STEP

B.JPG

C.DWG

D.STL

8．拉深后坯料的径向尺寸_______，切向尺寸_______。

A.增大减小

B.增大增大[最新年份咨询qq593777558]
C.减小增大

D.减小减小

9．数控机床有不同的运动形式，需要考虑工件与刀具相对运动关系及坐标系方向，编写程

序时，采用_______的原则编写程序。

A.刀具固定不动，工件移动

B.工件固定不动，刀具移动

C.分析机床运动关系后再根据实际情况定

D.机床和刀具不动，工件移动

10．点位直线控制系统是

A.刀具沿各坐标轴之间按确定的函数关系运动

B.仅控制刀具相对于工件的定位，不规定刀具运动的途径

C.必须采取增量坐标控制方式

D.刀具沿各坐标轴之间按直线关系运动并可精确定位

11．在开环伺服系统中，伺服电动机多采用

A.直流伺服电动机

B.交流伺服电动机

C.步进电动机

D.无刷直流电动机

12．自由曲线通常采用_______形式来表达。

A.参数

B.解析式

C.数表

D.数组

13．选用机床时，选用普通机床、专用机床还是数控机床，零件复杂程度和零件批量对机床

的合理选择影响很大，下列论述正确的是

A.零件复杂程度高，宜选用数控机床

B.零件复杂程度高，宜选用普通机床

C.大批大量生产，宜选用数控机床

D.单件、小批量，宜选用专用机床

14．对模具进行有限元分析计算时，_______是后置处理所做的工作。

A.输入几何形状

B.输入工艺参数

C.自动生成有限元网格

D.将计算结果网格化和图形化

15．3DP指的是[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
A.激光立体光刻

B.三维打印

C.选择性激光烧结

D.熔融沉积制造

二、多项选择题(本大题共5小题，每小题2分，共10分)

卡”的相应代码涂黑。未涂、错涂、多涂或少涂均无分。

16．CAD的功能可归纳为

A.数字建模

B.工程分析

C.动态模拟

D.工程数据库E．自动绘图

17．PDM的管理工作有

A.产品信息管理

B.图文档管理

C.技术数据管理

D.客户管理

E．人力与资金管理

18．影响金属塑性的因素有

A.金属的组织

B.变形温度

C.变形速度

D.变形应力与应变状态

E．金属的尺寸

19．下列属于计算机辅助制造的功能有

A.几何造型

B.生产作业计划

C.刀具路径生成

D.自动绘图

E．物性计算

20．在CAD／CAM系统中，可用于输入绘图指令的方法有

A.用键盘输入命令

B.鼠标点取屏幕工具条

C.鼠标点取屏幕菜单

D.点取图形输入板菜单[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
E．采用快捷健

三、判断选择题(本大题共10小题，每小题1分．共10分)

判断下列每小题的正误，正确的将答题卡上该小题的“[A]”涂黑，错误的将“[B]”涂黑。

21．电解加工可用于所有金属材料的加工，不论其硬度、强度和韧性等力学性能如何。

22．线框模型能够准确地表达产品模型。

23．构建自由曲线时，通过逼近方法构建的曲线经过给定的系列点，而通过插值方法构建的

曲线不一定经过给定的点。

24．PDM是以软件技术为基础，以产品为核心，实现对产品相关的数据、过程、资源一体化集成管理的技术。

25．Bezier曲线的端点特性是指Bezier曲线通过所有给定的型值点。

26．粒度是指磨粒颗粒尺寸的大小程度，可用粒度号或微粒度或微粉表示，粒度号越大，表

示颗粒越小。

27．数控程序执行时按照程序段中顺序功能字后数字的大小顺序依次执行。[最新年份咨询qq593777558]
28．砂轮的硬度越大，表示磨粒越不易脱落。

29．磨削带有键槽的小轴类零件可采用无心磨削方式。

30．为了获得均匀的刀位点，在选择投影方向时，投影方向上导动面和待加工面的投影面积

相差越小越好。

四、填空题(本大题共30空，每空l分，共30分)[[微信公众号：ikaoti]
31．模具制造的基本要求有：__________、_________、_________、_________.
32．常用的铸造工艺有：_________铸造、_________铸造、_________铸造和陶瓷铸造。

33．模具累加制造法主要有：_________、_________和_________.
34．实体的造型方法有：_________、_________、_________、分解表示法。

35．数控机床中数字控制包含_________控制和_________控制。

36．一般汽车覆盖件的冲压工艺过程应包括落料、_________、_________、_________
和冲孔等工艺。

37．计算机辅助工艺规划(CAPP)的发展。先后经历了_________系统、_________系统、_________系统三个阶段。

38．冲模制造的主要特征是_________生产，精度要求_________，是技术_________型产品。

39．实现CAD／CAM一体化理想的模式是所有的CAD／CAM功能都与一个_________相

连，以实现产品设计、工艺规程编制、生产过程控制、质量控制、生产管理等产品生产过

程的_________集成。[最新年份咨询qq593777558]
40．模座的加工主要是_________和_________的加工。为了使加工方便和容易

保证加工要求，在个工艺阶段应先加工_________，后加工_________。

五、名词解释题(本大题共2小题。每小题5分，共10分)

41．反向工程

42．计算机辅助工艺过程设计(CAPP)

六、简答题(本大题共3小题，每小题5分，共15分)[最新年份咨询qq593777558]
43．对模具制造的基本要求有哪些?

44．进行数控加工工艺分析时，应尽可能采用统一的定位基准，定位基准统一有什么好处?

模具加工时如何做到定位基准统一?

45．加工过程几何仿真的目的是什么?

七、综合应用题(本大题共2小题，每小题5分，共10分)

请在答题卡上作答.

46．用逐点比较法插补直线OE，O为原点，终点坐标为E(5，3)，步长为1，试画出刀具运动轨迹。(请将题46图绘制在答题卡上，并作答。)



47．按照三次B样条曲线的特性，绘制受图中给定的型值点P2P3控制的三次B样条曲线。[最新年份咨询qq593777558]
(请将题47图绘制在答题卡上，并作答。)
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