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2015年4月高等教育自学考试

模具与现代加工技术概论试卷

(课程代码05665)[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
一、单项选择题(本大题共l0小题，每小题l分，共10分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题卡”

1．精冲模刃口件的尺寸精度为

A.IT2～IT3[最新年份咨询qq593777558]
B.IT4～IT5

C.IT6～IT7[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
D.ITl0～ITll

2．是以折线来逼近直线或圆弧的，它与规定的直线或圆弧之间的最大误差不超过

一个脉冲当量。

A.数字积分法
B.数据采样插补法

C.时间分割插补法

D.逐点比较插补法

3．编程人员在编程时使用_____坐标系，由编程人员以工作图纸上所示的设计基准或某

一固定点为原点所建立的坐标系。

A.笛卡尔
B.机床
C.工作

D.静态

4．先进制造系统的基础是_______，是实现优质、高效、低耗、清洁生产和保证产品质量与市场竞争能力的前提。

A.先进制造工艺技术

B.综合自动化技术

C.现代管理技术

D.现代设计技术

5．热压印法是将模块加热到___温度后，用预先准备好的模芯压入模块而挤压出型槽
的方法。

A.铸造

B.熔点
C.常温

D.锻造

6.强调物体的外表细节，它建立了有效的数据结构，把面、边、顶点的信息分层记录，并建立了层与层之间的关系的造型方法是

A.构造实体几何法
B.边界表述法
C.扫描法

D.分解表示法

7．注射件的几何精度和力学性能取决于模具刚度和冷却系统的布置，引起注射件收缩不

均和扭曲的主要原因是

A.热残余应力
B.脱模斜度

C.模具材料

D.模具结构

8．目前高速主轴转速在______的加工中心越来越普及。

A.2000～3000r／min[[微信公众号：ikaoti]
B.5000～6000r／min

C.10000～20000r／min[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
D.100000～200000r／min

9．模具企业动态联盟具有_______、共享性、动态性和合作性的特点。

A.欺诈性

B.竞争性

C.商业性

D.市场性

10．在砂型铸造制造模芯时，还必须考虑铸钢由于凝固冷却所产生的

A.脱模斜度

B.收缩余量
C.废气

D.残渣

二、多项选择题(本大题共2小题，每小题2分，共4分)

卡”的相应代码涂黑。未涂、错涂、多涂或少涂均无分。

11．模具制造的基本要求有

A.制造精度高
B.采用先进的制造工艺

C.制造周期短

D.模具成本低

E．使用寿命长[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
12．已发展的高速切削刀具材料主要有

A.聚晶金刚石(PCD)[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
B.立方氮化硼(CBN)

C.金属陶瓷刀具

D.涂层刀具

E．高速钢

三、判断选择题(本大题共l0小题，每小题l分，共10分)

判断下列每小题的正误。正确的将答题卡上该小题的“[A]”涂黑，错误的将“[B]’，涂黑。

13．传统制模的质量依赖于人为因素，再现能力差，重复劳动多，加工周期长。

14．电火花线切割加工是一种复制成形加工工艺，通过其问的短时间连续放电，将多余的材

料腐蚀掉。

15．线框模型能识别曲面的轮廓。
16．最小二乘是用一条到型值点距离平方和最大来确定拟合曲线参数的方法。

17．几何驱动方法也叫参数化设计方法，就是为解决这一问题而提出的。

18．模具主要工作零件的材料及其制造工艺是模具寿命的决定性因素。

19．前置处理的作用是对有限元计算产生的大量数据进行解释，以便形象地、直观地描述成

形过程各个阶段的变形行为。

20．面向状态的方法主要是处理软约束引起的冲突。

21．激光选区烧结工艺不需要设计和构建支撑结构。

22．高速切削高导热性、低硬度金属或合金时易形成断续切屑。
四、填空题(本大题共30空，每空l分，共30分)

23．模具制造的基本要求是________、使用寿命长、制造周期短和

________.
24．先进制造技术的本质是________、________、物流技术和现代管理技术的

集合。

25．冷挤压制模法是一种不需要去除材料而进行________加工的工艺。挤压模头

具有要成形的零件的外部形状，在连续增加的压力作用下强行挤入较软的退火钢块，这

样在钢块中就形成了挤压模头的复制的________。

26．一般情况下，电铸法中的模型可以由________、浇铸和________的方法制
造。[[微信公众号：ikaoti]
27．CAx技术是CA

D.________、________、CAM等计算机辅助技术的简称。

28．几何模型通常可以分为线框模型、________和________三种模型型式。

29．构造一条曲线使之在某种意义下最为接近给定的数据点，称之为对这些数据点进行________.
30．圆弧样条曲线就是通过每个型值点作一段圆弧曲线，并使分别过相邻两型值点的两段

圆弧在这两个型值点连线的垂直平分线上________。

31．实体造型包括两部分内容：体素的________以及体素之间的

________.
32．数控机床的核心是________，它接受输入装置送来的信息，经过系统软件进行编

译、运算和逻辑处理后输出各种信号和指令控制机床的各个部分，进行规定的、有序的

动作。[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
33。模具的数控加工的主要内容是________，约占70％以上。

34．数值分析方法可以分为两大类，一类是________，另一类是________。

35．板料成型技术被广泛应用于制造压力容器、汽车、船舶、飞行器的外壳大型
________结构件以及各种形状的日常用品。

36．虚拟制造系统的建模分为________、________和模型构造层。

37．PDM的核心是________，它一般是建立在关系型数据库的基础上，主要保证

数据的安全性和完整性，并支持各种查询与检索功能。

38．几何反求是利用已获得的初始数据模型进行模型的________，整个过程主要和几

何造型相关。

39．利用联接在探头上的传感器来测算目标的位置的测量方法是________测量，三坐

标测量机是此类方法的典型测量设备。

40．把三维CAD模型转化为快速成型系统能够接受的数据格式，运用________软件将

模型分成一系列指定厚度的薄片。

41．协同设计的特点是________、协同性、________和灵活性。

42．网络化设计模式对于设计过程中的知识综合、流程整合与协同化，通过互联网络环境，

实现________数据处理。

五、名词解释题(本大题共2小题，每小题3分，共6分)

43．三维印刷工艺

44．夹具磨削法

六、简答题(本大题共4小题，每小题5分，共20分)

45．简述敏捷化企业的评价指标。

46．简述并行工程的战略组成部分。

47．简述模具设计工艺规程的框架式内容。

48．简述点云模型预处理的具体内容。

七、论述题(本大题共2小题，每小题l0分，共20分)

49．试述如何合理确定模具数控加工的工艺流程和加工工艺参数，并列举数控加工的工艺参数。

50．从切削用量的选择来看，试述高速铣削加工的工艺特点。
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