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2014年10月高等教育自学考试

模具与现代加工技术概论试卷
(课程代码05665)

一、单项选择题(本大题共l0小题，每小题l分，共10分)
在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题卡”

1．汽车覆盖件模具中的大型铸件最适合采用[[微信公众号：ikaoti]
A.陶瓷铸造[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
B.压力铸造

C.消失铸造

D.冷挤压法

2.在冷挤压成形过程中，随着挤压深度的增加，钢块材料将产生——，可以由中间退

火的办法来消除。

A.断裂

B.变形硬化

C.热变形

D.膨胀

3．电解加工是基于电解作用原理对导体和半导体工件材料加以溶解，即将作为——的
工件和机床上插入电解液中，在电流的作用下，使工件溶解。

A.阳极阴极

B.阴极阳极

C.阳极阳极[最新年份咨询qq593777558]
D.阴极阴极

4．不属于规则形体的是

A.平面

B.多面体

C.山、水

D.自由曲面

5．在进行类似汽车外形设计这种带有复杂表面设计常采用

A.线框模型

B.表面模型

C.实体模型[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
D.特征模型

6．最擅长于NC编程技术，提供了十分丰富的自由曲面加工功能，在实体造型、曲面造型方

面的功能也相当强大的软件是
APr0／E[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
B.CATIA

C.UGⅡ

D.AUTOCAD

7．高速铣削加工采用

A.低进给速度小切削参数

B.高进给速度大切削参数

C.高进给速度小切削参数

D.低进给速度大切削参数[最新年份咨询qq593777558]
8．清除被加工零件凹向交线处的多余材料，为模具精加工高速化提供条件的是

A.模具粗加工
B.模具精加工

C.模具半精加工

D.清根加工

9．由两个或两个以上设计专家参与的设计，而这些设计专家通常是相互独立的，并且各自

具有领域知识、经验和一定的问题求解能力，这体现协同设计的

A.灵活性

B.共同性

C.协同性

D.多主体性

10．下列材料不能用作快速原型的材料是

A.45钢

B.纸片[最新年份咨询qq593777558]
C.光敏树脂

D.金属粉

二、多项选择题(本大题共2小题。每小题2分，共4分)

卡”的相应代码涂黑。未涂、错涂、多涂或少涂均无分。

11．产品数据的特点是

A.数据类型多
B.数据量大

C.数据动态性[最新年份咨询qq593777558]
D.数据结构复杂[最新年份咨询qq593777558]
E．过程存取和随机存取方式

12．数控加工工艺参数包括

A.加工刀具

B.加工公差

C.切削深度和切削间距

D.主轴转速和进给速度[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
E．加工余量

三、判断选择题(本大题共l0小题，每小题l分，共10分)

判断下列每小题的正误，正确的将答题卡上该小题的“[A]”涂黑，错误的将“[B]”涂黑。

13．低温喷涂是将固化金属加入到氧-乙炔火焰中熔融，然后喷涂在模型表面上。

14．并行工程是适应短开发周期要求的产物。

15．构造一条曲线使之在某种意义下最为接近给定的数据点，称之为对这些数据点进行插

值。

16．插值率越短，插补点距越小，零件的加工精度就越低。

17．利用已获得的初始数据模型进行模型的重构技术，由于整个过程主要和几何造型相关，

把这一过程称为工艺反求。
18．高速切削刀具的前角比传统刀具大，后角比传统刀具小。

19.电火花加工是一种接触性的加工，电极与工件之间存在放电间隙，而且在加工过程中电

极存在较大的损耗。

20.协同设计是考虑多个设计主体参与的设计过程，各主体之间的设计目标、方案和对象不存在冲突和矛盾。

21．间接制模是利用不同类型的快速原型技术直接制造出模具本身。

22．三角几何测算法是属于非接触式的测量方法。

四、填空题(本大题共30空，每空l分，共30分)

23．模具制造的四个基本要求是相互关联、相互影响，片面追求_______和_______[[微信公众号：ikaoti]
必将导致制造成本的增加。

24．先进制造技术是_______，特别强调资源与环境保护，即对资源的消耗最少，[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
对环境的污染最小，对人体的危害最下甚至为零。

25．用砂型铸造法制造模具时，首先根据原物或正模模型制造其相应的母模，制造时对母模的外形尺寸要留有_______，根据型腔的形状以及尺寸，在型腔壁上留下


 HYPERLINK "http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm" 
的_______。
26．热压印法是将模块加热到_______温度后，用预先准备好的模芯压入模块

而挤压出型槽的方法。

27．传统的产品开发过程是按顺序从上一部门递交给下一部门，每个部门则根据各自的需要或工艺特点对产品进行修改，这种方式被称为_______。

28.图形的_______是指计算机图形快速生成、显示、变换、分析和综合等，丽图形的

是指计算机所生成的图形反映客观世界的逼真程度。

29．分解表示法主要有_______法，细胞分解法和_______法。

30.映射方法一般分为_______映射、共轭映射、_______映射和组合映射。[最新年份咨询qq593777558]
31．在造型时只要给出相关参数变量的有效值，就可以驱动一组相关的几何元素一起变动，此类造型方法是_______驱动。

32．模具数控精加工的原则是在保证的前提下，尽量提高_______。

33．编制数控程序时，尽量使程序原点与工件的重合，使编程运算最简单，避免出

现_______的计算误差。

34．准备功能的地址符是_______。

35．将连续的求解区域离散为一组有限个、且按一定方式相互联结在一起的单元组合是

_______的基本思想。

36.广泛应用于制造压力容器、汽车、船舶、飞行器的外壳等大型金属薄壁结构件以及各种形状的日常用品的技术是_______技术。

37．铸造工艺仿真是指对铸件成形的全过程进行仿真，主要包括_______过程流场与温度场模拟、凝固过程流场与温度场模拟、凝固与_______过程应力场模拟与组织模拟。

38．虚拟制造中仿真技术的应用可以分为两个层次：_______和_______。

39.目前产品信息传递大体上是通过软件系统间的数据交换得以解决的，可行的数据交换方法有_______式的专用数据交换、由_______数据格式进行数据交换和建立集成产品信息模型实现数据交换与共享。

40.泛指按常规的从概念(草图)设计到具体模型设计再到成品的生产制造过程，被称为

_______。
41．和常规切削加工相比，高速_______至少降低30％，这对于加工刚性较差的零件来

说，可减少加工变形，提高零件加工精度。

42．高转速引起的离心力在高速切削中会使抗弯强度和断裂韧性都较低的刀片发生断裂。因此，_______对大直径刀具或盘类刀具要求严格，对小直径刀具要求不严。

五、名词解释题(本大题共2小题，每小题3分，共6分)

43．成形砂轮磨削法

44．构造实体几何法

六、简答题（本太题共4小题，每小题5分，共20分)

45．简述加工过程仿真系统的优点。

46．简述在规划模具数控加工工艺时，应考虑的因素。

47．简述电极损耗的补偿策略。

48．简述模具企业动态联盟的特点。

七、论述题(本大题共2小题，每小题l0分，共20分)

49．试述传统制模与现代制模的主要特点与区别。

50．试述快速原型的一般工艺步骤，列举至少五种典型的快速原型工艺系统。
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