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2012年1月高等教育自学考试福建省统一命题考试

数控系统维护及调试试题

课程代码：05667
考生答题

本卷所有试卷必须在答题卡上作答。答在试卷和草稿纸上的无效。

第一部分为选择题。必须对应试卷上的题号使用2B铅笔将“答题卡”的相应代码涂黑。

第二部分为非选择题。必须注明大、小题号，使用0.5毫米黑色字迹笔作答。

合理安排答题空间，超出答题区域无效。
第一部分选择题
一、单项选择题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题卡”

1．把数控机床电气故障分为系统性故障和随机性故障的分类依据是

A.故障发生的部位

B.故障出现时有无指示[最新年份咨询qq593777558]
C.故障的报警信号

D.故障出现的或然性

2．数控机床工作精度的检测是[最新年份咨询qq593777558]
A.在切削状态下进行

B.在不动或低速运动时进行

C.在机床的速度范围内进行

D.通过检测试件的加工精度来完成

3．数控系统的核心部件是

A.I/O装置

B.CNC装置

C.驱动控制装置

D.PLC控制装置

4．数控机床位置检测反馈系统的主要作用是反馈

A.切削用量信息

B.运动信息

C.温度信息

D.切削力信息

5．引起机床工作台运行抖动，有时还有卡滞现象的原因是

A.导轨拉伤产生爬行

B.滚珠丝杠的反向器磨损

C.阻尼器磨损

D.光电编码器损坏

6．数控机床在低速运行时，机床工作台蠕动着向前运动的现象叫做

A.机床爬行

B.机床蠕动

C.机床低速运动

D.工作台蠕动

7．通过参数设定，执行G00指令时采用此设定值，该值指的是

A.切削进给速度

B.同步进给速度

C.同步转速

D.快速进给速度

8．CNC装置可以对加工过程中由于刀具磨损或更换，以及机械传动的丝杠螺距误差和反

向间隙引起的加工误差予以补偿，此功能是[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
A.刀具功能

B.辅助功能

C.补偿功能

D.准备功能

9．用以控制各个轴的运动的装置叫做

A.主轴控制装置

B.驱动控制装置

C.数控装置

D.输出装置

10．可编程序控制器是指

A.CPU

B.PLC[最新年份咨询qq593777558]
C.CNC

D.CRT

二、填空题(本大题共30空，每空1分，共30分)

请把正确答案写在答题卡上。

11．数控机床常见电气故障中按故障出现时有无破坏性分为__________故障和

__________故障。

12．数控机床的爬行故障应该查找__________调节器。

13．数控机床故障诊断与维修工作的基本条件是：__________、物质条件、__________和

__________。

14．数控机床常见的机械故障类型有：无报警故障、__________、__________和

__________。

15．数控系统的选择功能有__________、固定循环功能、__________、__________和人机

对话编程功能。[[微信公众号：ikaoti]
16．数控系统的基本功能是：控制轴功能、准备功能、插补功能、__________、__________、

__________、辅助功能、显示功能和自诊断功能。

17．数控机床故障诊断与维修的先进方法有：通信诊断、__________、__________和

__________。

18．数控机床的几何精度包括：__________度、垂直度、__________度、__________度和俯

仰与扭摆等。

19．预防性维修的目的是为了降低故障率，其工作内容主要包括下列6个方面：从维修角度

看数控设备的选型、人员安排、正确地使用设备、__________、__________和

__________。

20．数控机床安装的环境要求一般是指：__________、环境温度、__________、

__________、地线和防止干扰。

21．数控机床故障诊断与维修的常规方法有：__________、手摸、__________、

__________、用可编程序控制器进行PLC中断状态分析、接口信号检查、诊断备件

替换法和利用系统的自诊断功能判断。

三、名词解释题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

请把正确答案写在答题卡上。

进给功能

23．辅助功能

24．人机对话编程功能

25．机械故障

26．MTTR

27．LSI

28．SSU

29．PMC[最新年份咨询qq593777558]
30．AGV

31．M04

四、问答题(本大题共4小题，每小题5分，共20分)

请把正确答案写在答题卡上。

32．简述数控机床常见的主机故障。

33．简述数控系统各个组成部分的作用。

34．简述机床归基准点操作可能出现的故障。

35．简述数控铣床调试的内容。

五、综合分析题(本大题共1小题，共10分)

请把正确答案写在答题卡上。

36．南京SKY系统的数控机床故障现象是电动刀架转位，但不停转，试分析故障原因及如

何排除故障。
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