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2015年1月高等教育自学考试

数控系统维护及调试试卷

(课程代码05667)

一、单项选择题(本大题共l5小题，每小题l分，共l5分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题卡”

1．QCl0球杆仪可检测

A.几何精度

B.定位精度
C.机床动态性能

D.两轴联动误差[最新年份咨询qq593777558]
2．下列故障诊断原则，错误的是

A.先简单后复杂

B.先一般后特殊
C.先外部后内部

D.先电气后机械

3．刀架电机不启动，刀架不能动作，不可能的原因是

A.电机相位接反

B.CNC参数错误
C.离合器损坏

D.电源电压偏低

4．把数控机床电气故障分为破坏性故障和非破坏性故障的分类依据是

A.故障出现时有无破坏
B.故障的报警信息[最新年份咨询qq593777558]
C.故障出现时有无指示

D.故障发生的部位

5．西门子数控机床在选择了刀具半径偏置G41、G42指令时，要使刀具半径补偿生效，在

程序中必须要有的指令是

A.G02G03
B.G00G01

C.M03M04

D.7ID202

6．用户加工程序存储器溢出，解决的办法是
A.修改CNC参数
B.更换程序存储器

C.修改用户加工程序

D.清除不要的程序

7．机床工作台运动抖动，有时还有卡滞现象，故障的原因是

A.联轴器松动
B.驱动电源电压偏高

C.驱动电机过载

D.工作台负载过重

8．回零点时有时会产生一个丝杆螺距的误差的可能原因是

A.滚珠纵杆间隙大
B.联轴器磨损

C.伺服电机故障

D.零点行程挡块位置不当

9．作为数控系统的核心，由中央处理器(CPU)和存储器等组成，能作插补计算，输出指令

控制各坐标轴运动实现加工的装置是

A.数控装置

B.主轴控制单元
C.驱动控制装置

D.伺服控制装置

10．CNC装置利用系统控制软件，诊断和显示故障信息的功能是

A.系统软件故障

B.自诊断功能
C.字符显示功能

D.辅助功能
11．数控电气系统中在相同的条件下偶尔发生的故障为

A.电气确定性故障
B.电气条件性故障
C.电气系统性故障[最新年份咨询qq593777558]
D.电气随机性故障

12．数控系统不能上电或突然断电，故障的原因是

A.系统参数丢失

B.系统处于复位状态[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
C.外部三相电源缺相

D.机械卡死

13．工作原理是将位置移动转化成明暗相问的摩尔条纹移动的测量装置是

A.磁尺

B.光栅尺
C.磁脉冲编码器

D.旋转变压器

14．下列原因最不可能造成机床回零随机性偏差的是

A.滚珠丝杆间隙大

B.联轴器松动

C.伺服电机故障

D.减速行程档块位置不当[[微信公众号：ikaoti]
15．FANUC数控系统的F0系列数据输入输出采用

A.USB接口
B.并行接口

C.RS一232

D.打印接口

二、填空题(本大题共25空，每空l分，共25分)

16．平均有效度是指可维修的设备在某一段时间内维护其性能的________。

17．轴振动的原因一般分为电气原因引起的振动和________不当引起的振动。

18．零件加工尺寸不稳定或不准确可能的原因有：丝杆________设置不当；滚珠丝杆的

________不适当；传动链________。

19．液压系统的压力不足产生的可能原因有油温________、液压________调整不当、

油路________和油箱油过少。

20．数控机床的几何精度包括：________度、________度、平面度、

平行度和________等。

21．数控机床故障诊断与维修的先进方法有：________、自修复系统、

________和________。
22．数控机床安装的环境要求一般是指：________、________、湿

度、电网、________和防止干扰。

23．进给爬行一般是由于进给传动链的________状态不良、伺服系统增益过低

以及外加________过大等因素所致。

24．数控机床故障诊断与维修的常规方法有：________、________、通电、

仪器测量法、用可编程序控制器进行PLC中断状态分析、接口信号检查、

________和利用系统的自诊断功能判断。

25.加工中心升降台在切断电源后下滑产生可能的原因有阻尼器________、阻尼器弹簧

________和升降镶条________。

三、名词解释题(本大题共5小题，每小题4分，共20分)

26．仪器测量法

27．专家诊断系统

28．随机性故障[[微信公众号：ikaoti]
29．反向间隙补偿[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
30．数据备份

四、简答题(本大题共3小题。每小题6分，共18分)

31．简述数控机床机械精度与电气精度不匹配故障的原因，并说明解决方法。

32．简述数控系统日常维护及保养方法。

33．简述西门子数控机床轴控制回路的构成及其故障诊断方法。

五、综合分析题(本大题共2小题，每小题ll分，共22分)

34．SKY2000数控车床换刀，电动刀架转位，但不停转，换刀无法实现。分析故障原因，提出解决方法。

35．某数控机床CRT显示器上无主轴转速显示或机床每转进给速度时，主轴转动，进给轴

不移动，分析故障原因，提出故障排除方法。
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