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2015年4月高等教育自学考试

数控系统维护及调试试卷

(课程代码05667)

一、单项选择题(本大题共l0小题，每小题2分，共20分)

1．衡量数控机床可靠性和可维修性的指标是

A.MTBF(平均无故障工作时间)

B.MTTR(平均修复时间)

C.A平均有效度

D.总工作时间

2．下列不属于数控机床的精度要求的是

A.几何精度

B.位置精度
C.工作精度

D.检测仪器精度

3．数控机床的进给系统的任务是

A.实现执行机构(如刀架、工作台等)的运动

B.主轴运动

C.换刀机构运动

D.辅助运动

4．数控机床不能使用的导轨形式是

A.贴塑滑动导轨

B.塑料导轨
C.滚动导轨

D.液体静压导轨

5．通过监测执行元件的工作状态，判定故障原因的这种方法称为

A.常规分析法
B.动作分析法

C.状态分析法

D.操作、编程分析法

6．机床操作面板上设有一个开关，一般在10％一200％之间，使用此开关不用修改程序的

F代码，就可以改变机床的进给速度，此功能是

A.进给功能

B.辅助功能

C.主轴功能

D.进给倍率

7．数控机床故障诊断中，常采用试探交换法来确定故障部位，有时试探交换法可以通过改

变参数设置或PLC程序来实现，这种方法称为

A.硬件交换法
B.换轴法

C.观察法

D.软件交换法

8．有些故障由于偶然原因使NC系统处于死循环状态，这类故障有时必须采取下列哪种方

法恢复系统的使用?

A.设置参数

B.重新安装

C.强行启动

D.调整程序

9．CNC装置为常见的加工工艺而编制的、可以多次循环加工的功能称为

A.固定循环功能

B.子程序功能[[微信公众号：ikaoti]
C.辅助功能

D.换刀功能

10．在数控机床切削加工中，常常会突然出现用户程序暂停、出错或计算机第一排显示变黑

等，以上现象均可判断为

A.掉电

B.干扰
C.程序出错[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
D.电源故障

二、填空题(本大题共l5小题，每小题2分。共30分)

11．机床精度的验收检测内容主要包括______、______和切削精度。

12．数控机床对电源供电的要求是较高的，电网波动较大会使故障增多，电网质量不高时要

求安装______。为了安全和______，数控机床必须要有接地线。

13．数控机床的主轴部件是保证机床______和______的主要部件，对数控

机床的性能有着决定性的影响。

14．数控机床的故障，按故障性质分类，分为______故障和______故障。

15．从数控机床进给传动装置的结构和数控系统的三种控制结构可知，误差补偿对
______控制系统和______控制系统具有显著的效果。

16．数控系统常见的部位有______、______、电源部分、可编程控制器逻辑

接口和其他。

17．有些故障，如轴抖动、爬行，一时难以区分是数控系统，还是伺服系统或机械部分造成

的，常可采用______。即将______分离，数控和伺服分离或将位置闭

环分离作开环处理，这样，复杂的问题简单化能较快地找到故障原因。

18．系统外部的故障主要指由于______、______、气动元件、电气执行元

件、机械装置等出现问题而引起的。

19．机床异响主要是由于机件的______、______、断裂、松动和腐蚀等原因

造成的。

20．现代诊断技术是利用______和______对机械装置的故障原因、部位和

故障的严重程度进行定性和定量的分析。

21．数控机床典型机械部件的维护与诊断有：主轴部件、主传动链维护、主传动链的故障诊

断、______、______。
22．按机床检测元件检测原点信号方式的不同，返回机床参考点的方法有两种，即为

______和______。
23．数控机床产生干扰最主要和最常见的原因是由于数控机床的强电电路里的感性负载在

通断电的瞬间在电网中形成高压尖峰干扰及强磁干扰，从系统外部采取的措施主要有

两点：一是加______，二是对外部的引入线采用良好的______隔离。

24．配FANUC一0i系统加工中心，故障现象：升降台在切断电源后下滑。故障原因：

______、______、阻尼器松动和升降台镶条太松。
25．根据维修人员的感觉器官对机床进行触诊断中，通常有以下几个方面：温升、振动、伤痕和波纹、______和______。
三、名词解释题(本大题共l0小题。每小题2分，共20分)

26．软件故障

27．LCD显示

28．JOG位置

29．NC

30．D／A接口

31．MPG方式

32．机械原点

33．L／O接口

34．位置控制模块

35．“实用诊断技术”

四、简答题(本大题共4小题，每小题5分，共20分)

36．简述数控机床故障诊断与维修工作的基本条件。

37．简述PLC有关故障检测的思路和方法。

38．简述数控机床PLC故障诊断的方法。

39．简述加工中心机床回原点的方法。
五、综合应用题(本大题共2小题，每小题5分，共10分)

40．南京SKY系统数控车床(CK6140)，主传动采用齿轮变速传动，运行1200r／min时，主轴噪声变大，分析其原因。

41．某台数控机床配FANUC0系统出现故障现象：CRT显示器上无主轴转速显示或机床每

转进给速度时，主轴转动，进给轴不移动。试分析故障原因。[[微信公众号：ikaoti]
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