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2011年10月高等教育自学考试福建省统一命题考试

现代企业管理（一）　试卷

(课程代码02625)
一、单项选择题(本大题共10小题，每小题1.5分，共15分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均不得分。

1．为了把工厂建成一个符合生产和工作需要的有机整体，工厂布置必须运用

A.地租理论

B.投资理论

C.系统理论

D.工艺理论

2．由于管理的根本问题是人，生产力的核心也是人，因此，生产管理应强调

A.技巧性

B.理论性

C.技术性

D.创造性

3．生产过程的比例性所要求的，在生产过程各阶段、各工序之间应保持合理比例关系的参

数是

A.生产时间

B.生产类型[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
C.生产能力

D.生产工艺

4．一批制品中的一件正在被加工，其余的在等待加工。这种间断称为

A.工序间间断

B.运输间间断

C.工艺性间断

D.成批性间断

5．企业生产能力是在各车间生产能力的基础上确定的，其确定的基础是

A.综合平衡

B.查定能力

C.设备负荷系数

D.工作地的专业化

6．企业在编制生产计划时，综合平衡工作的核心是平衡生产指标与

A.物资供应及能源消耗指标

B.销售及利润指标

C.工资及资金消耗指标

D.成本及劳动生产率指标

7．同时投入生产并消耗一次准备、结束时间，所生产的同种制品的数量，称为

A.产量

B.批量

C.投入量

D.在制品占用量

8．企业中，以生产作业计划为依据的有

A.编制年度生产计划

B.确定生产能力

C.编制产品出产进度计划

D.组织日常生产活动

9．对于生产周期长的单件小批生产或新产品生产宜实行

A.按条分工调度

B.按块分工调度

C.条块结合调度

D.网络结构调度

10．在生产技术准备工作中，劳动量最大，准备周期最长的阶段是

A.工作图设计

B.编制工艺规程

C.工装设计和制造

D.样品试制与鉴定

二、多项选择题(本大题共5小题，每小题2分，共10分)

在每小题的五个备选项中至少有两个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选、少选或未选均不得分。

11．产品生命周期对生产系统生命周期起着

A.正相关

B.负相关

C.弱相关

D.决定性E．替代性

12．生产过程时间包括下列时间要素中的[最新年份咨询qq593777558]
A.工序

B.工作地

C.检验

D.运输E．间断

13．下列构成企业生产计划的生产指标有

A.品种[最新年份咨询qq593777558]
B.质量

C.产量

D.产值E．成本

14．单件小批生产条件下常用的期量标准有

A.生产节拍

B.生产间隔期

C.生产周期图表

D.生产提前期

E．在制品定额

15．产品结构工艺性设计的主要方法有

A.功能设计

B.采标设计

C.可维修性设计

D.工艺方案设计

E．继承性设计

三、改错题(本大题共5小题，每小题2分，共10分)

16．作为企业赖以生存的三大支柱之一的生产管理应以生产为主导。[最新年份咨询qq593777558]
17．与对象专业化不同的是，产品定位式的现场管理重点是在制品控制。

18．研究制品移动方式，目的在于减少成批性间断。

19.单件小批生产所要解决的主要问题是控制好产品的生产流程，产品在各工艺阶段的在

制品数量，保证按期交货。

20．在制品定额法是运用预先制订的生产提前期，按工艺过程反顺序连锁计算的方法。

四、名词解释题(本大题共4小题，每小题4分，共16分)

21．生产能力

22．大量大批生产
23．生产预测

24．结构工艺性

五、简答题(本大题共5小题，每小题6分，共30分)

25．举例说明影响生产单位构成的因素。

26．组织流水生产应具备哪些条件。

27．简述生产任务与生产可能性的平衡内容。

28．简述成批生产作业计划编制特点和应选用的编制方法。

29．简述样品试制与小批试制的区别。

六、计算题(本大题共2小题，第30小题7分，第31小题12分，共19分)

30．在平存顺序移动方式下，在两道工序上完成一批零件加工的总时间为134分钟，第二道[最新年份咨询qq593777558]
工序的工时t2=2分钟，保证第二道工序加工不间断的最少零件在制品周转量为15件。

求t1和前后两道工序开始加工的时间间隔。

31．零件J-0153在10个工作日内每日投入和完工数量如下报表。试绘制其动态指示流

动数图，计算该零件平均生产周期和该零件工段的平均在制品占用量。



1
2
1


