更多科目自考真题至http://zk.ikaoti.cn/免费下载

2006年７月高等教育自学考试福建省统一命题考试

塑料成型工艺与模具设计试卷

(课程代码2220)

一、填空题(本大题共30空，每空1分，共30分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。





二、单项选择题(本大题共5小题，每小题2分，共10分)

在每小题列出的三个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括



三、改错题(本大题共5小题，每小题4分，共20分)
请在错误的文句下方画一横线，并将正确的答案写在该题的()内，只画线不写正确答案不得分，只写正确文句不画线得2分

16．热塑性塑料的特点之一是在成型时，既有物理变化又有化学变化，因而它的变化是可逆的。

()

17．塑料的计算收缩率表示模具或塑料件在成型温度时的尺寸与塑件在室温时的尺寸之间的差别。

()

18．为了使注射模的主流道与注射机喷嘴的轴线对中。通常采用目测法调整。

()

19．压缩模又称压塑模，它主要用来成型热塑性塑料。

()

20．在注射模具中，与多型腔模具相比，单型腔模具具有如下特点：(1)塑件的形状和尺寸始终一致；(2)工艺参数难于控制；(3)模具结构简单紧凑，设计自由度大。

()

四、简答题(本大题共5小题，每小题6分，共30分)

21．简述注射模的分型面的形式。

22．说明管材挤出机头中，口模，芯棒和过滤网各起的作用。

23．请列举8种注射模具的浇口形式。

24．简述带缧纹的塑件主要的脱模方法。

25．请说明设计注射模时，注射机安装模具部分要校核的相关尺寸。

五、计算题(本大题共10分)
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