更多科目自考真题至http://zk.ikaoti.cn/免费下载

2011年7月高等教育自学考试福建省统一命题考试

塑料成型工艺与模具设计　试卷

(课程代码02220)
一、单项选择题(本大题共16小题，每小题1分，共16分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均不得分。

1．目前，中空吹塑模具可以成型各种塑料制品，不能成型的制品是

A.塑料瓶子[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
B.水壶

C.人体模型

D.管材

2．下列关于热成型的表述不正确的是

A.成型制品深度没有限制

B.生产效率高

C.模具造价低廉[[微信公众号：ikaoti]
D.设备简单

3．工程塑料的优点不包括

A.突出的力学性能

B.良好的耐热性

C.价格低廉

D.良好的绝缘介电性能

4．精密注射成型对精密注射机的要求不包括

A.注射功率大

B.喷嘴温度不控制

C.合模力大小能精确控制

D.有很强的塑化能力

5．下列关于半溢式压缩模的表述不正确的是[[微信公众号：ikaoti]
A.操作方便

B.塑件脱模容易

C.推出制品时不会刮伤制品外表面

D.凸模下压时不受挤压面的限制

6．塑料的优点不包括

A.电气绝缘性能好

B.质量轻

C.易变软

D.热导率低

7．制品的外观要求越高，表面粗糙度值应

A.越高

B.越低

C.不变

D.不断加大

8．塑件上螺纹直径不宜太小，应使

A.外径不小于4mm，内径不小于2mm

B.外径不小于5mm，内径不小于3mm

C.外径不小于6mm，内径不小于4mm

D.外径不小于8mm，内径不小于6mm

9．侧向分型抽芯机构的驱动通常不是

A.由斜滑块来驱动

B.由斜导柱来驱动

C.由斜销来驱动

D.由拉杆来驱动
10．简单脱模机构不包括

A.推杆脱模机构

B.推管脱模机构

C.推板脱模机构

D.顺序脱模机构

11．模具温度过高，不会对塑件造成影响的结果是

A.塑件发脆

B.易造成溢边

C.强度变大

D.脱模变形

12．设计冷却系统时不需考虑的是

A.模具结构

B.塑件尺寸

C.塑件的重量

D.镶块位置

13．挤出系统不包括[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
A.螺杆

B.吹气装置

C.机头

D.口模

14．真空吸塑成型的特点不包括

A.成型带嵌件的制品

B.生产效率高

C.成型壁厚小、尺寸大的制品

D.成本低廉

15．分流道截面形状较少采用的是

A.梯形

B.U形

C.半圆形

D.圆形[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
16．限制浇口不包括

A.侧浇口

B.直接浇口

C.点浇口

D.潜伏式浇口

二、填空题(本大题共8小题，每空2分，共20分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均不得分。

17．在注射成型前，应对          进行外观和工艺性能检验。

18．在注射成型中模具温度主要影响          和          。

19．塑料在高温下会产生氧化降解，一般来说，温度越高，时问越长，降解量          。

20．压缩模主要用于          的成型。

21．从口模挤出的管状物先必须通过          装置进行          定型。

22．对于大尺寸的型腔，          不足是主要矛盾。

23．对于具有细长型芯的简形制品，应避免偏心进料，以防止          。

24．精密注射机的控制系统一般都具有很高的          。

三、判断题(本大题共10小题，每小题2分，共20分)

判断下列各题是否正确，正确的在该题后的“”内打“√”，错误的在该题后的“”内打“×”。

25．结晶型塑料一般使用性能较差。

26．流动性好的塑料有聚丙烯、聚碳酸酯。

27．在注射过程中，注射压力是变化的。

28．塑料制品上的花纹设计应尽量使花纹纹向和脱模方向一致。

29．盲孔的成型方法只能用一端固定的型芯来成型。

30．模具温度过高，收缩率会变小，易造成溢料。

31．缩短模塑周期关键在于缩短冷却硬化时间。

32．单腔模不需要设置分流道。

33．移动式压缩模的特点是模具不固定在压力机上。

34．中空吹塑成型的螺纹通常采用的截面为梯形或半圆形。

四、简答题(本大题共4小题，每小题7分，共28分)

35．简述塑件中嵌件的定义及其用途。[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
36．简述模温过低会对制品质量造成的影响。

37．简述浇口的位置要开在制品截面最厚处的原因。

38．简述无流道凝料模具的优点。

五、综合分析题(本大题共1小题，共16分)

39．根据题39图作答：

(1)该图所示为哪种抽芯机构?(2分)

(2)写出图标所示的零件名称。(每个名称1分)

(3)简述该抽芯机构的开模动作。(3分)
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