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2008年1月高等教育自学考试福建省统一命题考试

模具制造工艺学试卷

课程代码2222

一、单项选择题（本大题共10小题，每小题1分，共1O分)

1．模具生产在制造工序安排上应当为

A.工序相对集中

B.工序安排分散[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
C.工序安排要集中与分散结合

D.采用多工件、多工序的安排
2．模具制造中二类工具指的是

A.生产模具用的第二种类型的工具

B.生产模具用的钻头、铰刀、扩孔钻为之二类工具

C.加工模具和装配中所用的各种专用工具

D.生产模具用的车刀、饱刀、铣刀等刀具为二类工具
3．电解磨削时，磨削压力的变化与生产率的关系为

A.磨削压力增大，其生产率减少

B.磨削压力增大，其生产率增加[[微信公众号：ikaoti]
C.磨削压力增大到一定程度后，其磨削压力使其生产率减少

D.磨削压力大小变化与生产率增减无关
4．陶瓷型造型工艺中烘干的目的在于

A.提高陶瓷型的强度

B.提高陶瓷型的刚度

C.使陶瓷型中残存的溶剂、水分和少量的有机物烧除

D.使得铸件的表面粗糙度降低

5.电火花加工的表面粗糙度与加工速度之间的关系是

A.粗糙度愈小(即由Ra=2.5um降低为Ra=1.25um)，其加工速度要下降十多倍

B.粗糙度愈小，其加工速度要提高十多倍

C.粗糙度愈大，其加工速度要下降十几倍

D.粗糙度的大小变化与加工速度无关
6．超声波抛光中，工具振幅和频率应调整为

A.工具振幅应尽量大，其频率小些为好

B.工具频率尽量高，其振幅大小不变为好

C.加工时频率应调至共振频率以取得最大振幅，使抛光的效率提高

D.一般振幅控制在O.01—0.1mm时，其频率应调整到1600Hz以下为好
7．挤压抛光的表面粗糙度与加工时间的关系是

A.研磨抛光时间延续，表面粗糙度却不断地改善

B.研磨抛光初期，随着研磨抛光时问的增长而表面粗糙度迅速改善

C.研磨抛光时间的不断增长，其表面粗糙度却不断改善

D.研磨抛光时间多少与表面粗糙度高低是无关的
8.模具装配工艺过程是作为生产的技术文件，它的作用是

A.指导模具装配的技术文件

B.指导模具检验的技术文件
C.指导模具零件进行机械加工的技术文件

D.指导模具生产确定工时定额的技术文件
9.模具是高寿命的专用工艺装备，因此就决定了模具的生产是属于

A.大批量生产

B.中批生产

C.单件多品种生产

D.大、中批量生产
10.弹粘性研磨抛光剂的流动速度与挤压压力和温度之间的关系是

A.流动速度随着挤压压力减少和温度降低而增加

B.流动速度随着挤压压力增大和温度升高而增加

C.流动速度随着挤压压力减少和温度升高而增加

D.流动速度随着挤压压力增大和温度降低而增加
二、改错题(本大题共10小题，每小题1分，共10分)

请在错误的文句下方画一横线。并将正确的答案写在该题的（)内，只画线不写正确答案不得分，只写正确文句不画线得O．5分。

11.模具的生产过程和其它工业产品的生产过程一样，都是指由半成品开始经过加工转变为成品的全过程。

()

12．坐标镗削加工是在坐标镗床上，利用坐标镗床的精密数控坐标装置，进行高精度的孔径、孔系零件加工的。[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
()

13．数控机床加工系统中的数控装置是接受伺服系统传来的信息，经处理、计算后送到伺服驱动机构和机床的移动部件。

()

14．模具的技术经济指标概括起来可以归纳为：模具的生产周期、模具的强度与硬度、模具的生产成本和模具的寿命四个基本方面。

()

15．锻件锻造后可以改善坯料的纤维方向，使纤维方向分布合理，使模具零件的各向淬火变形趋向于一致。提高了模具零件材料的化学性能和物理性能。
()

16．特种加工是利用热能、电能、声能、光能、机械能、电化学能去除材料的新颖的加工方法。

()

17．电火花成形加工的基本条件之一是火花放电必须在具有一定导电性能的液体介质中进

行。

()[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
18．型腔冷挤压工艺可以用于一些热塑性或热固性塑料注射模，形状复杂的较浅的型腔可用紫铜、低碳钢作为模具材料挤压成形。

()

19．陶瓷型铸造成型是在金属型铸造基础上发展起来的一种新的精密铸造工艺。

()

20．光整加工是以降低零件表面粗糙度，提高相互位置精度和增加表面光泽为主要目的研磨和抛光加工。

()

三、填空题(本大题共35空，每空1分，共35分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

21．模具零件的固定方法中所用的低熔合金法的优点是：(1)                ；(2)
              ；(3)              。
22．模具标准化工作对模具工业的发展起到促进作用的是            、            和
            。
23．模具制造的工艺特点是：(1)            ；(2)            ；(3)            。

24．影响模具生产周期的主要因素有：(1)            ；(2)            ；(3)            ；(4)            。

25.模具零件常用不同材料的铸件加工而成，如冲压模的上、下模座，大型塑料模的框架等，其材料为            ；精密冲裁模的上、下模座材料为            ；大中型冲压成形模的工作零件材料为            。
26．仿型车削主要用于            、            的成形表面的加工。
27．压印加工是模具钳工经常应用的一种方法，它适用于加工          或          冲模。
28.成型砂轮的磨削方法有如下两种：(1)            ；(2)            。
29.电火花成形加工机床由            、            、            和            等四部分组成。
30．加工表面质量分为            和            。
31.型孔电火花成型加工方法有            、            和            。
32．电解磨削时所用的导电磨轮一般由            和            加压烧结而成。
33．型腔冷挤压的方式有二种：            和            。

四、名词解释题(本大题共5小题，每小题3分，共15分)

34.模具寿命

35.伺服系统

36．电蚀现象

37．电规准

38．光整加工[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
五、简答题(本大题共3小题，每小题5分，共15分)

39．试简答数控加工的特点及其经济性。

40．试简答影响电化学抛光质量的因素是什么。

41．试简答电解磨削的特点。

六、论述题(本大题共3小题，每小题5分，共15分)

42．试述修配法特点及适用场合与注意的问题。

43．试述电火花加工的基本条件?以及电火花加工所适用的场合。

44．试述影响抛光效率和质量的主要因素。
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