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全国2009年10月高等教育自学考试

机械制造试题

课程代码：02230
一、单项选择题(本大题共15小题，每小题2分，共30分)

1.45、T8、20CrMnTi三种牌号的钢，碳的质量分数从大到小的排列是()
A.45>T8>20CrMnTi

B.45>20CrMnTi>T8

C.T8>45>20CrMnTi
D.20CrMnTi>45>T8

2.W18Cr4V工具钢中，铬的含量大约是()
A.0.4％

B.1.8％

C.4％

D.18％

3.下列铸造方法中铸造精度最高的是()
A.熔模铸造

B.金属型铸造

C.手工砂型铸造

D.机器砂型铸造

4.大批量生产的汽车发动机连杆，其毛坯制造方法应选用()
A.冲压

B.模锻

C.自由锻

D.胎模锻

5.下列焊接方法中，属于熔化焊接方法的是()
A.钎焊

B.电阻焊

C.摩擦焊

D.埋弧焊

6.钎焊接头的形式一般采用()
A.对接

B.搭接

C.角接

D.T形接头

7.在过主切削刃上选定点的正交平面内，主后刀面与切削平面之间的夹角是()
A.前角



B.后角



C.主偏角



D.副偏角



8.切削脆性材料时最易形成的切屑是()
A.带状切屑

B.节状切屑

C.粒状切屑

D.崩碎切屑

9.铣削的主运动是()
A.铣刀的旋转运动

B.工件的回转运动

C.工作台的纵向移动

D.工作台的横向移动

10.黄铜零件上孔的精加工，应选用()
A.钻孔

B.磨孔

C.珩孔

D.镗孔

11.下列材料中适宜电火花成型加工的是()
A.陶瓷

B.玻璃

C.塑料

D.模具钢

12.工件的某一个自由度被两个定位元件重复限制，这种定位属于()
A.过定位

B.欠定位

C.完全定位

D.不完全定位

13.外圆磨床纵磨法磨光轴时，需限制工件的自由度数是()
A.三个

B.四个

C.五个

D.六个

14.渗碳淬火热处理工序应安排在()
A.粗加工前

B.半精加工前

C.精加工前

D.精加工后

15.大批大量生产，装配精度很高，组成件只有2～3个的场合，适宜采用的装配方法是

()
A.互换装配法[[微信公众号：ikaoti]
B.分组装配法

C.修配装配法

D.调整装配法

二、填空题(本大题共20空，每空1分，共20分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。
16.铁碳合金相图中S点(温度727℃、Wc0.77％)为_______点，AE线为_______线，即奥氏体结晶终了线。

17.铸造内应力根据形成原因的不同，可分为_______、_______和收缩应力等三种。

18.在自由锻的基本工序中，常用的是：_______、_______和冲孔。

19.冲压基本工序有_______或落料、_______和拉深。

20.刀具非正常磨损现象主要有_______破损和_______破损。

21.周铣时，铣刀的旋转方向和工件的进给方向相同时为_______，铣刀的旋转方向和工件的进给方向相反时为_______。

22.砂轮的磨削过程实际上是磨粒对工件表面的_______、_______和滑擦三种作用的综合效应。

23.圆柱齿轮齿形的加工原理有_______法和_______法两种。

24.机床夹具主要由_______、_______、对刀装置和导向元件、夹具体以及其它元件组成。[[微信公众号：ikaoti]
25.基准不重合误差指的是_______基准和_______基准不重合。

三、简答题(本大题共6小题，每小题5分，共30分)

26.试述淬火热处理工艺方法及其作用。

27.试述电焊条上药皮的主要作用。

28.简述影响切削力的因素。

29.试述确定夹紧力方向的原则。

30.何谓加工精度？零件的加工精度包括哪些内容？

31.何谓“误差复映”？误差复映与哪些因素有关？

四、分析计算题（本大题共2小题，每小题10分，共20分）

32.已知某机床的传动路线表达式如下式所示，设皮带轮的传动效率为0.98,试计算主轴的最高和最低转数？
电动机（1450r/min）-


-Ⅰ-


-Ⅱ-


-Ⅲ-


-Ⅳ(主轴)

33.图示为轴上加工键槽时的尺寸计算示意图，有关工序为：

(1)半精车外圆至







 EMBED Equation.3  ；

(2)铣键槽至尺寸A；

(3)热处理淬火；

(4)磨外圆至图纸设计尺寸







 EMBED Equation.3  ，同时保证了键槽设计尺寸


.

为计算铣键槽工序尺寸A，建立尺寸链如图所示，试指出封闭环、增环和减环，并计算工序尺寸A的基本尺寸及上下偏差。
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