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全国2008年10月高等教育自学考试

机械制造试题

课程代码：02230
一、单项选择题（本大题共15小题，每小题2分，共30分）

1．区别碳钢与铸铁的临界碳质量分数是()
A.0.25％
B.0.6％
C.2.11％
D.3％

2．W18Cr4V属于()
A.弹簧钢
B.合金结构钢
C.滚动轴承钢
D.合金工具钢

3．浇注时铸件的重要表面最好()
A.朝上
B.朝下
C.位于侧面
D.位于斜面

4．下列类型的金属，锻造性最好的是()
A.铸铁
B.低碳钢
C.中碳钢
D.高碳钢

5．长轴类模锻件的模锻工序中通常不包括()
A.拔长
B.镦粗
C.终锻
D.滚挤

6．碳当量小于0.4％的金属材料，其焊接性的特点是()
A.钢材淬硬倾向明显，需要预热
B.焊接性优良，一般不需预热

C.焊接性差，需要较高的预热温度
D.易产生冷裂纹，不需要预热

7．切削时，如果产生了积屑瘤，则()
A.使工作前角增大
B.使工作前角减小

C.使工作主偏角增大
D.使工作主偏角减小

8．CA6140中的“40”代表()
A.主轴中心高[[微信公众号：ikaoti]
B.主轴内孔直径

C.最大车削半径
D.最大车削直径

9．在普通车床上安装一个矩形工件，应选用()[[微信公众号：ikaoti]
A.心轴
B.两顶尖

C.四爪单动卡盘
D.三爪自定心卡盘

10．零件上孔的内环槽加工应选择()
A.钻孔
B.扩孔
C.铰孔
D.镗孔

11．下列加工圆柱齿轮齿形的方法中，属于成形法的是()
A.铣齿
B.滚齿
C.插齿
D.剃齿

12．在工件的定位方案设计时不允许出现()
A.过定位

B.欠定位
C.完全定位
D.不完全定位

13．普通车床车削外圆时，误差的敏感方向是()
A.径向
B.切向
C.轴向
D.纵向

14．为改善高碳钢工件的切削加工性，在加工前应进行()
A.退火
B.淬火
C.调质
D.表面淬火

15．机械加工工艺尺寸链中，间接保证的尺寸是()
A.增环
B.减环
C.封闭环
D.组成环
二、填空题（本大题共20空，每空1分，共20分）

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

16．最常见的金属晶体结构有三种，即__________、__________和密排六方晶格。

17．铁碳合金的基本组织包括：__________、__________、渗碳体、珠光体和莱氏体。

18．铸造浇注系统一般包括外浇道、直浇道、__________、__________。

19．焊接方法分为三大类，它们分别为熔化焊接、__________和__________。

20．车削铸铁、青铜等脆性材料时应选用__________类硬质合金，而车削钢件时应选用__________类硬质合金。

21．拉削的进给量是由拉刀__________刀齿比__________刀齿高一个齿升量来实现的。

22．钻床一般分为__________、__________和摇臂钻床三种。[最新年份咨询qq593777558]
23．无心磨削纵磨法磨削工件外圆时，将__________轴线相对于__________轴线偏转一个角度是为了使工件获得一个轴向进给速度。

24．珩磨孔时，珩磨工具与工件之间的运动有__________运动和__________运动。

25．机械制造中常用的装配方法有互换装配法、分组装配法、__________装配法和__________装配法。

三、简答题（本大题共6小题，每小题5分，共30分）

26．试述正火热处理工艺方法及其应用场合。

27．试述碱性焊条和酸性焊条的区别。

28．试述粗加工时切削用量的选择原则。

29．试述周铣法中顺铣和逆铣两种方式的含义，并比较它们的特点。

30．何谓砂轮的自锐性，并说明砂轮硬度与自锐性的关系。

31．试述机械加工工艺过程设计中，精基准的选择原则。

四、分析计算题（本大题共2小题，每小题10分，共20分）

32．试画图分析说明普通车床上用前后顶尖装夹工件车削外圆时，前后顶尖分别限制哪些自由度？

33．对于题33图中零件图所示零件，现欲铣削缺口，工序要求如图中工序图所示，M、N面已加工合格，以N面作为定位基准，为保证零件设计尺寸


，试确定工序尺寸A的基本尺寸及其上下偏差。
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