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2008年10月高等教育自学考试福建省统一命题考试

数控机床故障诊断与维护试卷

(课程代码3395)

一、单项选择题(本大题共10小题。,每小题2分,共20分)

1．将数控机床故障分为非关联性和关联性故障的依据是

A.起因的相关性

B.性质

C.发生部位

D.使用角度

2数控机床故障按发生部位可分为

A破坏性故障和非破坏性故障

B.有诊断显示故障和无诊断显示故障

C.电气故障和机械故障

D.非关联性故障和关联性故障

3．当CNC装置通电，系统自诊断软件对CNC装置中最关键的硬件和控制软件，如CPU、[最新年份咨询qq593777558]
RAM、RON等芯片，MDI、监视器、I／O等模块，监视软件等逐一进行检测，并将检测结

果在监视器上显示出来。一旦检测不通过，即在监视器上显示报管信息或报警号，指

明故障部位。此数控系统的诊断功能为

A.在线自诊断

B.离线诊断

C.启动自诊断

D.通信诊断[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
4．在数控系统中，通常经过试验和调整而取得的重要数据，存放在由电池保持的RAM

中，当电池电压不足、数控装置受干扰或数控系统长期不通电，数控系统的参数可能会

丢失或出错，影响机床的正常工作。一般采用的数控系统故障诊断方法是

A.功能程序测试法

B.参数检查法

C.交换法

D.隔离法

5．机械故障划分为间断性故障和永久性故障是按故障的

A.性质

B.原因

C.故障发生的快慢

D.故障发生、发展规律

6.温度的升降反映了数控机床机械零部件的热力过程，异常的温度变化表明了热故障。

因此温度与数控机床的运行状态密切相关，可通过温度对机床的运行状态进行检测和

判断，这种数控机床机械故障诊断方法是

A.振动诊断法

B.温度监测法

C.无伤探伤法

D.简易诊断法

7.数控机床抗干扰措施中，有严格的“接地”要求。以下哪一种不是数控机床的地线系统

A.信号地

B.框架地

C.系统地

D.防雷地

8．数控机床PLC的输入元件中，其中一种主要用于检测工作机械的位置，发出信号以控
制运动机械的运动方向和行程氏短，该PLC的输入元件是

A.控制按钮

B.接近开关

C.行程开关

D.压力开关

9.数控机床进给伺服系统位置检测元件有多种。利用光学原理，通过光敏元件测量莫尔

条纹移动的数量来测量机床工作台的位移量，该位置检测元件是

A.光栅[最新年份咨询qq593777558]
B.感应同步器

C.旋转变压器

D.光电编码器

10.干扰是影响数控机床正常运行的一个重要因素。电火花、高频电源等设备会产生强

烈的电磁波，这种高频辐射能量通过空间传播，干扰附加的数控设备，使其不能正常
工作，此数控干扰归属为

A.声波干扰

B.电磁干扰

C.供电线路干扰

D.信号传输干扰[最新年份咨询qq593777558]
二、填空题(本大题共10小题，每小题1分，共10分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

11．数控机床故障诊断与维修的基本要求是指数控机床的工作环境、日常保养和维护以

及对数控机床_________的要求。

12.数控机床的调试包括机床精度调整、机床功能测试和_________。

13．数控机床对进给伺服驱动系统具有较宽的_________，以适合不同零件、不同工艺的要求。

14．数控系统故障诊断时，人为地将元器件温度升高(应注意器件的温度参数)或降低，加

速一些温度特性较差的元器件产生“病症”或使“病症”消除来寻找原因，这种诊断方

法称为_________。

15．一台采用通用变频器控制数控车床，主轴实现无级调速。在进行大导程螺纹加工时，
进给轴电动机会产生堵转，这是步进电机_________造成的。

16．数控机床的主轴部件常见的故障有：主轴润滑不良及主轴密封处故障、自动拉刀装置

故障和_________。

17．数控机床按_________划分为磨损性故障、错用性故障、先天性故障。

18．数控机床常见位置检测元件中，利用电磁感应原理的一种模拟式测角元件，它的输出

电压与转子的角位移有固定的函数关系，该检测元件一般用于精度不高的机床，其特

点是坚固、耐热和耐冲击。此位置检测元件是_________。

19．为了减少机床电气控制中的干扰，电气控制中的直流电器、直流电磁阀采用_________
保护的电路。

20．数控机床在接通电源后通常都要做_________，这是因为在机床断电后，就失去了对各坐标位置的记忆。该项功能是否正常，将直接影响零件的加工质量。

三、判断题(本大题共l10小题．,每小题1分,共10分)。

判断下列各题是否正确．正确的打“√”。错误的打“×”。

21．数控机床验收时，只进行机床静态精度检验，不用进行动态精度的检验。

22．数控机床性能及数控功能检验中，检验数控机床试运转噪声，不得超过85db。

23．数控系统故障诊断与维修中，直观法是常用的，也是首先使用的。采用“先外后内”的

维修原则。

24．目前，国内有部分经济型数控机床(包括机床改造)的主轴是使用通用变频器调速，提

高了加工效率。

25．数控系统故障诊断若干种方法完全适用于伺服系统的故障诊断。
26．光电编码器是一种应用电磁感应原理的高精度位移检测元件，由定尺和滑尺组成。

27．步进电机与交、直流伺服电机相比，在高速运行时有较大的噪声，在过载或低速运行

时会产生失步现象。

28．采用简单诊断法来判断数控机床的机械故障，是定性的、粗略的和经验性的，故对数

控机床的管理及维修没有现实意义。

29．数控机床塑料滑动导轨副中一种采用聚四氟乙烯导轨软带材料。这种导轨常出现的

的故障主要是多为粘结时工艺掌握不好，使软带与导轨基面粘结不牢而造成的。
30．数控机床进给传动机构齿轮传动副中，直齿齿轮传动常用的消隙方法有轴向垫片调

整法和轴向压簧调整法。

四、简答题(本大题共4小题，第31、32、34题各6分，第33题33简述数控机床PLC故障诊断一般采用的方法。
31．简述数控机床的安装调试内容。

32．简述采用通用变频器调速控制主轴的数控机床，在变频器使用之前，要对哪些参数进

行设定。
33．简述数控机床PLC故障诊断一般采用什么方法

34．简述数控机床的干扰有哪些类型。

五、应用题(本大题共3小题，每小题10分，共30分)

35．数控机床验收时，要进行机床性能检验。其中，对主轴系统一般怎样检验?

36．数控机床主轴运动时出现异常嘈声或振动，在排除机械因素的情况下，故障的原因是

什么?如何排除?

37．数控机床主传动系统采用带传动的形式，出现噪声过大，在排除电气因素的情况下，

机械故障的原因是什么?如何排除?
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