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2015年1月高等教育自学考试

材料成型技术基础试卷

(课程代码03630)

本试卷满分100分，考试时间l50分钟。

3．第二部分为非选择题。必须注明大、小题号，使用0．5毫米黑色字迹签字笔作答。

一、多项选择题(本大题共5小题，每小题2分，共10分)

1．结晶的基本过程包括

A.固化

B.冷却

C.形核

D.长大

E．晶粒细化

2．在铸件凝固过程中，其断面上一般存在着几个区域，它们是

A.蒸发区

B.固相区

C.气相区

D.液相区

E．凝固区

3．按照挤压时金属流动方向和凸模运动方向，挤压方法可分为
A.正向挤压

B.反向挤压

C.复合挤压

D.径向挤压

E．冷挤压

4．目前气体保护焊常用的保护性气体是

A.氧气

B.氢气

C.乙炔气

D.氩气

E．二氧化碳气体

5.按焊接接头形成特点的不同，把焊接方法分为

A.冷焊

B.熔焊

C.铸焊

D.压焊

E．钎焊

二、判断选择题(本大题共5小题，每小题2分，共l0分)
判断下列每小题的正误，正确的将答题卡上该小题的“[A]”涂黑，错误的将“[B]”涂黑。

6．杂质元素对钢的塑性变形有较大影响，磷会使钢出现热脆性。

7．可以采用添加冒口的方法来改善铸件的力学性能。

8．不可以使用可锻铸铁来锻造生产锻件。

9．缩孔通常隐藏在铸件的上部或最后凝固的区域。

10．室温下的塑性变形称为冷变形。

三、填空题(本大题共l5空，每空l分，共15分)

11．物质由液态转化为固态的过程称为________。

12．钎料熔点在450°C以上的钎焊称为________。

13．焊条电弧焊机根据电流种类不同可分为________和________两大类。

14．影响铸件凝固方式的主要因素有________和________。

15．熔融合金填充铸型的过程简称________。

16．按照铸件裂纹形成的温度范围分为________和________两种。

17．熔融金属充满铸型型腔，获得形状完整，轮廓清晰铸件的能力，称为合金的

________。
18．被焊金属在一定焊接条件下，获得优质焊接接头的难易程度称为金属材料的
________。
19．金属塑性变形时遵循的基本规律主要有________和________等。

20．根据锻件大小和所需作用力的性质，自由锻使用的设备分为________和[[微信公众号：ikaoti]
________两大类。
四、名词解释题(本大题共5小题，每小题4分，共20分)

21．金属塑性成形

22.焊缝区[[微信公众号：ikaoti]
23．合金的收缩

24．轧制

25．起模斜度

五、简答题(本大题共5小题，每小题6分，共30分)

26.锻件中的纤维组织是怎样形成的，它的存在对金属性能有什么影响?

27．什么是焊接电弧?什么是直流正接和直流反接?

28．塑料注塑模一般由几部分组成?

29．简述焊接方法的优点。

30．请将题30图绘制在答题卡上，在图中铸件设计不合理的地方用笔画个“○”，说明理由。并画出结构比较合理的手轮铸件图。


六、论述题(本大题共l小题，共l5分)

31．低碳钢热影响区分为哪几个区?各区的组织性能有什么变化?
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