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2009年4月高等教育自学考试福建省统一命题考试

数控技术试卷

(课程代码4077)

一、单项选择题(本大题共8小题，每小题2分，共16分)

1．脉冲编码器输出的信号类型是

A.脉冲串

B.电压

C.电流

D.相位

2．步进电机每接收一个电脉冲信号，相应转过的一个固定角度称为

A.齿距角

B.步距角

C.转角

D.夹角

3．加工工件同一轮廓时采用不同直径的刀具，或同一把刀具因磨损后使直径发生变化的情

况下，为了不改变已经编制好的程序，这时可以调用数控系统的

A.刀具长度补偿功能[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
B.刀具半径补偿功能

C.刀具位置补偿功能

D.刀尖圆弧半径补偿功能
4．插补圆弧时，逼近给定的圆弧曲线采用

A微小圆弧

B.微小曲线

C.微小角度

D.微小直线

5．步进电机输人的脉冲频率越高，输出的电磁转矩

A.越小

B.越大

C.相等

D.无关

6.多微处理器的结构特点是

A.多任务集中控制、分时处理

B.多任务并行处理[[微信公众号：ikaoti]
C.单任务分时处理

D.结构简单

7.数控系统的管理软件不包括

A输入

B.I／0处理

C.显示

D.插补
8水磁式直流伺服电机常用的调述装置是

A.晶体管脉冲宽度调速系统B.正弦波脉冲宽度调速系统

C.交流变频凋速系统

D.步进电机凋速系统

二、填空题(本大题共15空，每空2分，共30分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。

9.数控系统按功能水平进行分类．有__________、__________和__________三种形式。

10．主轴速度功能由字母__________加__________表示，单位是r／min。

11.数控系统的控制轴数指的是__________。

12．CNC装置按照微处理器的个数可以分为__________和__________两种结构。
13．位置检测装置按检测信号的类型分为__________和__________。

14．在CNC数控系统中，插补工作一般由__________完成。

15．刀具半径补偿时，当刀具中心轨迹始终位于编程轨迹的左边时，称为左半径刀具补偿，

用__________表示。当刀具中心轨迹始终位于编程轨迹的右边时，称为右半径刀具

补偿，用__________表示。撤消刀具半径补偿时用__________表不。
16.永磁式直流伺服电机的电磁转矩与电枢电流成___________关系。

三、简答题(本大题共8小题，每小题5分，共40分)

17．数控机床中辅助装置的作用是什么?

18．什么是脉冲当量?

19．什么是位置检测装置的分辨率?

20．光电脉冲编码器怎样实现方向辨别?

21．CNC装置为什么要对进给速度进行加减速控制?

21．什么是正弦波脉冲宽度凋制?

23．圆弧插补时的逼近误差与进给速度、插补周期和工件曲率半径的关系是什么?

24．PMC的I／0接口为什么要进行光电隔离?

四、分析题(本大题共l4分)

25.一加工直线位于平而直角坐标系第一象限．起点在坐标原点(0，O)．终点坐标为E(5，4)插补


=1，试用逐点比较插补法对直线讲行直插补运算，并画出插补轨迹圈。
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