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2010年4月高等教育自学考试福建省统一命题考试

数控技术　试卷

(课程代码04077)
一、单项选择题(本大题共8小题，每小题2分，共16分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均不得分。

1.数控装置包括

A.输入/输出接口

B.进给伺服系统

C.主轴伺服系统

D.机床本体

2．加工工件上多个具有相同尺寸的孔或螺纹时，为了简化程序编制，缩短程序长度，这时可以调用数控系统的

A.刀具长度补偿功能

B.刀具半径补偿功能

C.固定循环功能

D.宏程序功能

3．由于工件加工精度高，加工速度快，因此目前数控系统多为

A.单微处理器结构

B.多微处理器结构

C.大板式结构

D.封闭式结构

4．永磁式直流伺服电机常用的调速方法是

A.改变电源频率

B.改变电枢回路外加电压

C.改变定子极数

D.改变气隙磁通量

5．长度光栅的莫尔条纹宽度W与光栅栅距d的关系是

A.W=d/θ[[微信公众号：ikaoti]
B.W=d/2θ

C.W=θ/d

D.W=d/α

6．数控系统PMC的主要任务是

A.各个坐标轴的运动控制

B.加工过程的顺序控制

C.进给速度计算

D.插补
7．FANUC0数控系统各个伺服驱动器的整流模块为

A.单独设置

B.集中设置

C.外置

D.内置

8．加工三维曲面时要求数控系统具有

A.二轴两联动功能

B.三轴两联动功能[最新年份咨询qq593777558]
C.三轴三联动功能

D.四轴三联动功能

二、填空题(本大题共7小题，每空2分，共30分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均不得分。

9．数控机床按控制运动的轨迹进行分类，有           、           和           三种。
10．工件加工程序常用的输入方式有            和            。[最新年份咨询qq593777558]
11．数控系统的准备功能用字母            加            表示。

12．CNC装置的基本功能是            。

13．位置检测装置根据安装位置有            和            两种方式。

14．步进电机的角位移和            成正比，角速度和            成正比，转动方向和[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
            有关。

15．PMC的系统软件由            编写，用户应用程序由            根据控制要求编写。

三、简答题(本大题共8小题，每小题5分，共40分)

16．简述数控系统中数控装置的主要作用。

17．CNC装置为什么要对加工程序进行译码?

18．CNC装置为什么要对进给速度进行处理?

19．刀具补偿的任务是什么?

20．数控系统为什么要进行插补处理?

21．简述亩编程机床控制器(PMC)中微处理器的作用。

22．数控装置中为什么要为存储器设置备用电池?

23．数控机床为什么要设置机床参数?
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