更多科目自考真题至http://zk.ikaoti.cn/免费下载

2010年4月高等教育自学考试福建省统一命题考试[最新年份咨询qq593777558]
数控加工编程与操作　试卷

(课程代码04118)
一、名词解释题(本大题共4小题，每小题5分，共20分)

1．工件坐标系和工件原点[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
2．准备功能(C功能或G代码)

3．半闭环控制方式

4．轮廓控制

二、判断题(本大题共7小题，每小题2分，共14分)

判断下列各题是否正确，正确的在该题后的“”内打“√”。错误的在该题后的“”内打“×”。

5．数控技术完全可以代替传统的机械加工技术。

6．增量值编程指工件数控加工程序的坐标值相对于机床坐标系的原点给出。

7．由于数控机床的先进性，因此任何零件均适合在数控机床上加工。

8．45度倒角指令中不会同时出现X和Z坐标。

9．现在CAD/CAM得到广泛应用，子程序功能逐渐失去了应用价值。

10．固定循环只能由G80撤消。

11．数控线切割加工不需要采用刀具，加工成本低，可以替代数控铣床或加工中心。
三、单项选择题(本大题共7小题，每小题2分，共14分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均不得分。

12．只有装备了      的数控机床才能完成曲面的加工。

A.点位控制

B.直线控制

C.轮廓控制

D.点位和直线控制

13．通过当前的刀位点来设定加工坐标系的原点，不产生机床运动的指令是

A.G53

B.G54

C.G55

D.G92

14．在安排工步时，应安排      工步

A.简单的

B.对工件刚性破坏较小的

C.能完成较多加工内容的

D.对刀较为方便的

15．G28是[[微信公众号：ikaoti]
A.模态指令

B.非模态指令

C.续效指令

D.回工件坐标原点指令

16．加工中心属于

A.点位控制系统

B.直线控制系统

C.轮廓控制系统

D.点位和直线控制

17．下列哪项工作不属于数控编程的范畴

A.数值计算

B.对刀、设定刀具参数

C.确定进给速度和走刀路线

D.键入程序、制作介质

18．电火花线切割加工的对象有

A.任何硬度，高熔点包括经热处理的钢和合金
B.成形刀，样板[本科目答案页面导航：http://zk.ikaoti.cn/zikao.htm]
C.阶梯孔，阶梯轴

D.塑料模中的型腔

四、简答题(本大题共6小题，第19、21、23每小题6分，第20、22、24每小题4分，共30分)

19．电火花线切割由哪些部分组成?各组成部分有什么作用?

20．插补原理有哪几种?分别适合于什么机床?

21．数控铣床上常用的刀具有哪几种类型?分别适合于什么样的加工?


23．数控铣削内外轮廓时刀具半径补偿指令应该从什么位置引入?为什么?

24.什么是过切？如何避免？
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